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     Лопатюк Валентина Володимирівна – методист вищої категорії інституту післядипломної освіти 
    Севастопольського міського гуманітарного університету
Технічний редактор: 
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Муссурі   Тетяна   Тимофіївна – директор навчально-методичного   центру    професійно-технічної освіти у м. Севастополі;

Паршина Надія Петрівна – начальник відділу методичного забезпечення  змісту професійно-технічної освіти та державних стандартів Інституту інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки України.
Зауваження та пропозиції щодо змісту державного стандарту з професії „Слюсар із збирання металевих конструкцій”, замовлення на його придбання просимо надсилати за адресою: 

04070, м. Київ, вул. Сагайдачного, 37.

Інститут інноваційних технологій і змісту освіти Міністерства освіти і науки України. 

Телефони: (044) 2393935, (044) 2393936

Заступник директора, начальник Відділення змісту професійно-технічної освіти Паржницький Віктор Валентинович.
*Примітка. Цей стандарт не може бути повністю чи частково відтворений, тиражований та розповсюджений без дозволу Інституту інноваційних технологій та змісту освіти Міністерства освіти і науки України
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Державний стандарт

професійно-технічної освіти
                                                                                                    ДСПТО  7214.2- 4.00000-2009
    Професія:  Слюсар із збирання металевих конструкцій

    Код: 7214.2
    Кваліфікація: 1, 2, 3, 4, 5, 6 розряди
Видання  офіційне

Київ 

 2009
Загальні положення
Державний стандарт професійно-технічної освіти для підготовки (підвищення кваліфікації) робітників з професії „Слюсар із збирання металевих конструкцій” 1-6 розрядів розроблено відповідно до постанови Кабінету Міністрів України від 17 серпня 2002 р. №1135 та ст.32 Закону України „Про професійно-технічну освіту  (103/98 - вр) і є обов’язковим для виконання усіма професійно-технічними навчальними закладами, підприємствами, установами та організаціями, що здійснюють або забезпечують підготовку (підвищення кваліфікації) кваліфікованих робітників, незалежно від їх підпорядкування та форми власності.

Державний стандарт професійно-технічної освіти містить:

· освітньо-кваліфікаційну характеристику випускника професійно-технічного навчального закладу;

· типовий навчальний план підготовки кваліфікованих робітників;

· типові навчальні програми з навчальних предметів, виробничого навчання, передбачених типовим навчальним планом;

· критерії кваліфікаційної атестації випускників;

· перелік основних обов’язкових засобів навчання;

· список рекомендованої літератури.

У професійно-технічних навчальних закладах першого атестаційного рівня тривалість професійної підготовки складає:

· за 1, 2 розрядом – 776 година;

· за 3 розрядом   – 541година;

· за 4 розрядом   – 520 години;

· за 5 розрядом   – 459 годин;

· за 6 розрядом   – 459 години.

У професійно-технічних навчальних закладах другого та третього атестаційних рівнів тривалість первинної професійної підготовки встановлюється відповідно до рівня кваліфікації, яку набуває учень, що визначається робочим навчальним планом.

При організації перепідготовки за робітничими професіями термін професійного навчання встановлюється на основі термінів, передбачених для первинної професійної підготовки робітників з відповідної професії, при цьому навчальна програма перепідготовки може бути скорочена до 50% за рахунок виключення раніше вивченого матеріалу за наявності у слухача документа про присвоєння робітничої професії.

У разі необхідності зазначені терміни навчання можуть бути подовжені за рахунок включення додаткового навчального матеріалу відповідно до вимог сучасного виробництва, конкретного робочого місця, замовників робітничих кадрів тощо.

Типовим навчальним планом передбачено резерв часу для вивчення предметів за потребою ринку праці («Техніка пошуку роботи» , «Ділова етика і культура спілкування» та ін.).

Освітньо-кваліфікаційні характеристики випускника складені на основі  Випуску 42 «Оброблення металу», Частина 2 «Робітники», Книга 4, Розділ «Слюсарні та складальні роботи у виробництвах машин та устаткування»  Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого наказом Міністерства промислової політики України від 20.12.2001 року № 236, досягнень науки і техніки, впровадження сучасних технологічних процесів, передових методів праці, врахування особливостей галузі, потреб роботодавців і містять вимоги до рівня знань, умінь та навичок. Крім основних вимог до рівня знань, умінь та навичок, до кваліфікаційних характеристик включено вимоги, передбачені п.7 «Загальних положень» Випуску 1 «Професій працівників, що є загальними для всіх видів економічної діяльності» Довідника кваліфікаційних характеристик професій працівників, затвердженого Міністерством праці та соціальної політики України від 29.12.2004 р.  № 336.

Професійно-практична підготовка здійснюється у навчальних майстернях, лабораторіях, навчально-виробничих дільницях та безпосередньо на робочих місцях підприємств.

Професійно-технічний навчальний заклад, підприємство, установа, організація мають право, відповідно до змін у техніці, технологіях, організації праці тощо, самостійно визначати варіативний компонент змісту професійно-технічної освіти у робочих навчальних планах (до 20 відсотків у межах загального часу) та робочих навчальних програмах (до 20 відсотків навчального предмета і виробничого навчання). Зміни затверджуються згідно діючої нормативної бази.
Навчальний час учня, слухача визначається обліковими одиницями часу, передбаченого для виконання навчальних програм професійно-технічної освіти.
Обліковими одиницями навчального часу є: 
академічна година тривалістю 45 хвилин;

урок виробничого навчання, тривалість якого не перевищує 6 академічних годин;

навчальний день, тривалість якого не перевищує 8 академічних годин;

навчальний тиждень, тривалість якого не перевищує 36 академічних годин;

навчальний рік, тривалість якого не перевищує  40 навчальних тижнів.

Навчальний (робочий) час учня, слухача в період проходження виробничої та передвипускної (переддипломної) практики встановлюється залежно від режиму роботи підприємства, установи, організації згідно з законодавством.
Після завершення навчання кожний учень/слухач повинен уміти самостійно виконувати всі роботи, передбачені освітньо-кваліфікаційною характеристикою, технологічними умовами і нормами, встановленими у відповідній галузі.

До самостійного виконання робіт учні/слухачі допускаються лише після навчання і перевірки знань з охорони праці.

Кваліфікаційна пробна робота проводиться за рахунок часу, відведеного на виробничу практику. Перелік кваліфікаційних пробних робіт розробляється професійно-технічними навчальними закладами відповідно до вимог освітньо-кваліфікаційних характеристик.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників визначаються 12-ти- бальною системою оцінювання навчальних досягнень учнів/слухачів. Присвоєння освітньо-кваліфікаційного рівня „кваліфікований робітник” відповідного розряду можливе за умови отримання учнем/слухачем не менше чотирьох балів за критеріями кваліфікаційної атестації.

Особі, яка опанувала курс професійно-технічного навчання і успішно пройшла кваліфікаційну атестацію, присвоюється освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник» з набутої професії відповідного розряду та видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Випускнику професійно-технічного навчального закладу другого та третього атестаційних рівнів, якому присвоєно освітньо-кваліфікаційний рівень «кваліфікований робітник», видається диплом, зразок якого затверджується Кабінетом Міністрів України.

Особам, які достроково випускаються з професійно-технічного навчального закладу та за результатами проміжної кваліфікаційної атестації їм присвоєна відповідна робітнича кваліфікація, видається свідоцтво про присвоєння (підвищення) робітничої кваліфікації державного зразка.
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Освітньо-кваліфікаційна характеристика випускника 

професійно – технічного навчального закладу

(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку кваліфікованих робітників)

1.
Професія – 7214.2. Слюсар із збирання металевих конструкцій
2.
Кваліфікація – 1 розряд 

3.
Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: найменування та призначення слюсарного та вимірювального інструменту і пристроїв та їх застосування. Способи заправлення слюсарного інструменту; правила виконання найпростіших слюсарних операцій і процес складання простих вузлів металоконструкцій; основи галузевої економіки та підприємництва, основи правових знань, електротехніки, креслення.
Повинен уміти:   рубати та різати вручну дріт, заготовки з листового та  сортового металу; обпилювати та зачищати задирки; брати участь під  керівництвом слюсаря вищої кваліфікації у виконанні окремих найпростіших робіт та операцій зі складання металоконструкцій та під час їх випробування;  виготовляти прості деталі з сортового та листового металу; розмічати деталі за простими шаблонами; проганяти різьби вручну мітчиком і плашкою; вирівнювати стелажі під складання; установлювати болти та шпильки в суміщених отворах вузлів металоконструкцій; затягувати болти і гайки; правити прості деталі; зачищати стики.

4.       Кваліфікація – 2  розряд 

5.       Кваліфікаційні вимоги

          Повинен знати: прийоми виконання простих і середньої складності слюсарних операцій і процес складання простих і середньої складності вузлів металоконструкцій; будову і правила експлуатації підіймально-транспортних пристроїв, робочого і контрольно-вимірювального інструменту і пристроїв; технологічний процес, способи і заходи складання, підганяння, перевірки і правки металоконструкцій; основні відомості  про допуски і посадки та умовне позначення їх на кресленнях; властивості, марки і сортамент матеріалів і труб, які застосовує; способи з’єднання деталей під  зварювання; правила і види маркування складених вузлів, основи галузевої економіки та підприємництва, основи правових знань, електротехніки, креслення.

          Повинен уміти:   складати нескладні вузли металоконструкцій під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосуванням універсально-складальних та спеціальних пристроїв, а також брати участь під керівництвом слюсаря вищої кваліфікації в складанні та випробуванні вузлів металоконструкцій середньої складності; прихвачувати деталі в процесі складання електрозварюванням; свердлити, розсвердлювати і розгортати отвори дрібних деталей за розміткою на верстаті та переносним механізованим інструментом; нарізати різьби вручну мітчиками та плашками; правити нескладні деталі і вузли металоконструкцій.

6. Загальнопрофесійні вимоги

          Повинен:

· раціонально і ефективно організовувати працю на робочому місці;

· дотримуватись норм технологічного процесу;

   -    виконувати   правила щодо здійснення діяльності, спрямованої на зміни або визначення стану     предметів виробництва, технічне обслуговування чи ремонт засобів технічного оснащення;
   -   сприяти ефективній діяльності виробничих і функціональних систем вищих рівнів (ділянки, відділу, іншого підрозділу, підприємства, установи, організації в цілому);
· знати і виконувати вимоги нормативних актів з охорони праці і навколишнього середовища, правила безпеки при роботі зі шкідливими та отруйними хімічними реактивами, правила безпечної експлуатації обладнання, користуватися засобами колективного та індивідуального захисту;
  -   знати  основи інформаційних технологій;
· додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт; здійснювати заходи для поліпшення умов праці, передбачені трудовим та колективним договорами і правилами внутрішнього трудового розпорядку; вживати в разі необхідності заходи щодо запобігання й усунення непередбачених виробничих негативних явищ (отруєння хімічними, токсичними речовинами, пожежі, аварії тощо).
7.
Вимоги до освітнього  рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно – технічної освіти 

8.
Сфера професійного використання випускника 
Попередній освітньо- кваліфікаційний рівень – слюсар із збирання металевих конструкцій I розряду:

- за умови продовження первинної професійної освіти в професійно-технічних навчальних закладах  І  атестаційного  рівня без вимог до стажу роботи

- за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією слюсар із збирання металевих конструкцій 1 розряду не менше 0,5  року.

Оброблення металу, слюсарні та складальні роботи у виробництвах машин та устаткування

9.
Специфічні вимоги

9.1.
Вік: по закінченню терміну навчання – не менше 16 років.

9.2.
Стать: чоловіча.

9.3.
Медичні обмеження.

Типовий навчальний план
підготовки кваліфікованих робітників
Професія – 7214.2. Слюсар із збирання металевих конструкцій
Кваліфікація – 1,2 розряд
Загальний фонд навчального часу – 791 година
	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	76
	1

	1.1.
	Основи правових знань
	17
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	17
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	17
	1

	1.4.
	Правила дорожнього руху
	8
	

	1.5.
	Резерв часу
	17
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	251
	16

	2.1.
	Спеціальна  технологія 
	102
	12

	2.2.
	Охорона праці
	30
	

	2.3.
	Матеріалознавство
	34
	2

	2.4.
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	34
	2

	2.5.
	Технічне креслення
	34
	

	2.6.
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	17
	

	3.
	Професійно-практична підготовка
	442
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	204
	

	3.2.
	Виробнича практика
	238
	

	4.
	Консультації
	15
	

	5.
	Державна  кваліфікаційна  атестація (або поетапна,  проміжна атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п. 4)
	776
	17


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень
для підготовки кваліфікованих робітників за професією
«Слюсар із збирання металевих конструкцій»
1. Кабінети:

· Спеціальної технології 

· Матеріалознавства

· Електротехніки з основами промислової електроніки

· Інформаційних технологій

· Охорони праці

· Основ галузевої економіки та підприємництва

· Технічного креслення

· Допусків та технічних вимірювань
2. Лабораторії:
· матеріалознавства

· допусків та технічних вимірювань
3. Майстерні:
-Складально-зварювальна
Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють  професійне навчання кваліфікованих робітників:

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця; .

предмет “Інформаційні технології” вивчається за згодою  підприємств-замовників кадрів.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні положення трудового законодавства
	2
	

	2.
	Трудовий договір
	2
	

	3.
	Державне соціальне страхування
	2
	

	4.
	Робочий час і час відпочинку
	2
	

	5.
	Нормування та оплата праці
	3
	

	6.
	Трудова дисципліна
	2
	

	7.
	Трудовий колектив
	2
	

	8.
	Колективний договір
	2
	

	Всього годин: 
	17
	


Тема 1. Загальні положення трудового права України

Законодавство України про трудові відносини. Основні трудові права та обов’язки громадян України, їх рівність. Регулювання трудових відносин.

Тема 2. Трудовий договір

Сторони та зміст трудового договору. Строки трудового договору. Випробування при прийомі на роботу. Умови припинення трудового договору. Обов’язки власника (уповноваженого ним органу) при прийнятті працівників на роботу та звільнення їх з роботи. Трудові книжки.

Тема 3. Державне соціальне страхування

Державне соціальне страхування. Види забезпечення по соціальному страхуванню. Забезпечення допомогою по тимчасовій непрацездатності. Соціальне страхування від нещасних випадків та професійних захворювань.

Тема 4. Робочий час і час відпочинку

Норма тривалості робочого часу. Скорочена тривалість робочого часу. П’ятиденний і шестиденний робочі тижні. Неповний робочий час. Робота у вихідні, передсвяткові та святкові дні. Робота змінами. Надурочні роботи. Перерви для відпочинку та харчування. Вихідні дні. Святкові та неробочі дні. Щорічні основні та додаткові відпустки. Відпустки без збереження заробітної плати.

Тема 5. Нормування та оплата праці

Норми праці: введення, заміна та перегляд, термін дії. Порядок визначення розцінок при відрядній оплаті праці. Встановлення нормованих завдань при погодинній оплаті праці.

Заробітна плата. Мінімальна заробітна плата. Тарифна система оплати праці. Оплата праці за виконання тяжких робіт, за роботи в небезпечних та шкідливих умовах праці, при виконанні робіт різної кваліфікації тощо. Строки виплати заробітної плати. Строки розрахунку при звільненні. Відповідальність власника (уповноваженого ним органу) за затримку розрахунку при звільненні.

Тема 6. Трудова дисципліна

Забезпечення трудової дисципліни. Обов’язки працівників. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Заохочення за успіхи в роботі та стягнення за порушення трудової дисципліни. Порядок та строки застосування дисциплінарних стягнень.

Тема 7. Трудовий колектив

Трудовий колектив підприємства. Формування колективу, бригади. Взаємна відповідальність власника чи уповноваженого ним органу і бригади.

Тема 8. Колективний договір

Сфера укладення колективних договорів та сторони колективного договору. Зміст колективного договору.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки і підприємництва»
                                                             

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1. 
	Предмет, методи і завдання економіки галузі
	1
	

	2. 
	Галузева структура промисловості України
	3
	

	3. 
	Науково-технічний прогрес і економічне зростання в галузі
	3
	

	4. 
	Організація виробництва на підприємствах промисловості
	2
	

	5. 
	Підприємство як суб’єкт господарювання
	2
	

	6. 
	Кадри підприємства
	2
	

	7. 
	Продуктивність праці
	1
	

	8. 
	Організація і оплата праці
	3
	

	
	Всього
	17
	


Тема 1.  Предмет, методи і завдання економіки галузі


Мета вивчення курсу. Предмет, методи галузевої економіки. Зміст курсу і його взаємодій з іншими дисциплінами.

Тема 2. Галузева структура промисловості України

Поняття та класифікація галузей промисловості України. Галузева структура, та показники що її характеризують. Основні фактори, що впливають на формування галузевої структури промисловості Україні.

Тема 3. Науково-технічний прогрес економічного зростання в галузі

Науково-технічний прогрес (НТП), науково-технічна революція (НТР). НТП в промисловості. Основні напрями науково-технічної політики в галузі. Технологічна революція. Гуманізація виробництва.

Тема 4. Організація виробництва на підприємствах промисловості

Організація виробництва як форма забезпечення ефективної діяльності підприємств. Формування та структура виробничого процесу. Основні принципи організації виробничого процесу. Організаційні типи виробництва та їх характеристика.

Тема 5. Підприємство як суб’єкт господарювання

Закон України «Про підприємства». Загальна характеристика підприємств, форми власності. Розвиток і види підприємств. Функції підприємств. Організаційно-правові форми підприємств. 

Тема 6. Кадри підприємства

Кадри підприємства, їх склад і структура. Класифікація персоналу підприємства. Підготовка кадрів в Україні та фактори, що впливають на зміну професійно-кваліфікаційного складу кадрів підприємства. Роль професійно-технічних навчальних закладів у підготовці робітничих кадрів.

Тема 7. Продуктивність праці. 

Поняття продуктивності праці. Показники продуктивності праці та методи її обчислення.

Тема 8. Організація і оплата праці

Організація трудової діяльності. Заробітна плата, її економічний зміст, форми і системи. Тарифна система оплати праці. Нові форми оплати праці, бригадний підряд, преміювання. Класифікаційні розряди (класи), порядок їх присвоєння.
Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	Практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	1
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології.
	8
	4

	3.
	Мережні системи та сервіси
	8
	4

	                                                                             Всього
	17
	8


Тема 1. Інформація та інформаційні технології.

Поняття про інформацію та інформаційні технології.

Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології.

Програми створення текстових і графічних документів. Стилі оформлення та подання інформації. Розробка фірмового стилю. 

Мультимедійні технології. 

Види і типи презентацій. Загальні відомості про засоби створення презентацій. PowerPoint.
Практичні роботи:
1. Програми для створення текстових документів:MS Word, Publisher. Візуальний стиль оформлення та подання інформації.
2. Програми для створення графічних документів: розробка фірмового стилю.

3. Створення презентацій. Тема: «Заклад, де я навчаюсь».

4. Створення презентацій. Тема: «Моя майбутня професія»

Тема 3. Мережні системи та сервіси

Основи мережних систем. Мережі на основі ПК. Локальні, корпоративні і глобальні мережі.

Загальні відомості про Internet, електронну пошту та телеконференції.

Основні мережні сервіси. Браузери.

Практичні роботи:
1. Пошук інформації в мережі Internet (за напрямом професії).

2. Пошук статистичної інформації в мережі Internet (за напрямом професії).

3. Створення публікації «Інновації в професії».

4. Використання електронної пошти. Реєстрація на поштовому сервері

Типова навчальна програма з предмета
«Правила дорожнього руху»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальні положення, терміни та визначення
	1
	

	2.
	Обов’язки та права пішоходів і пасажирів
	1
	

	3.
	Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом, і погоничів тварин
	1
	

	4.
	Регулювання дорожнього руху 
	1
	

	5.
	 Рух транспорту і безпека пішоходів та пасажирів
	1
	

	6.
	Особливі умови руху
	1
	

	7.
	Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод
	1
	

	8.
	Відповідальність за порушення правил дорожнього руху
	1
	

	Всього годин: 
	8
	


Тема 1. Загальні положення, терміни та визначення

Загальні положення, терміни та визначення Закону України “Про дорожній рух”. Правила дорожнього руху як правова основа дорожнього руху, що має створювати безпечні умови для всіх його учасників.

Закон України “Про дорожній рух”, про порядок вивчення різними групами населення Правил дорожнього руху.

Аналіз дорожньо-транспортних пригод у населеному пункті, області та причини їх виникнення.

Загальна структура і основні вимоги Правил дорожнього руху.

Порядок введення обмежень у дорожньому русі, відповідність обмежень, інструкцій та інших нормативних актів вимогам Правил дорожнього руху.

Терміни та визначення, що містять Правила дорожнього руху.

Тема 2. Обов’язки та права пішоходів і пасажирів

Порядок руху пішоходів у населених пунктах.

Особливості руху пішоходів, які переносять громіздкі предмети, осіб, які пересуваються в інвалідних колясках без двигуна, керують велосипедом, мопедом та мотоциклом, тягнуть санки, візок тощо.

Порядок руху пішоходів за межами населених пунктів. Рух пішоходів у темну пору доби та в умовах недостатньої видимості. Груповий рух людей дорогою. Пішохідний перехід. Порядок переходу проїжджої частини дороги. Дії пішоходів при наближенні транспортного засобу з увімкненим проблисковим маячком і спеціальним звуковим сигналом.

Дії пішоходів, причетних до дорожньо-транспортної пригоди.

Поведінка пасажирів на зупинках маршрутного транспорту.

Правила посадки і висадки.

Правила і обов’язки пасажирів при користуванні транспортними засобами.

Дії пасажирів при дорожньо-транспортній пригоді.
Тема 3. Вимоги до водіїв мопедів, велосипедів, осіб, які керують гужовим транспортом, і погоничів тварин

Віковий ценз і вимоги до велосипедистів та водіїв мопедів, гужового транспорту і погоничів тварин. Технологічний стан і обладнання транспортних засобів.

Розміщення транспортних засобів на проїжджій частині дороги.

Правила користування велосипедною доріжкою. Випадки, коли рух зазначених транспортних засобів і прогін тварин забороняються.

Небезпечні наслідки порушення вимог руху велосипедами, мопедами, гужовим транспортом і прогоном тварин.

Тема 4. Регулювання дорожнього руху

Дорожні знаки та їх значення в загальній системі організації дорожнього руху, їх класифікація.

Дорожня розмітка та її значення в загальній системі організації дорожнього руху, класифікація розмітки.

Дорожнє обладнання як допоміжний засіб забезпечення регулювання дорожнього руху на небезпечних ділянках трас.

Типи світлофорів. Значення сигналів світлофора. Світлофори, що регулюють рух пішоходів.

Значення сигналів регулювальника. Руки, що витягнуті в сторони, опущені; права рука зігнута перед грудьми; права рука витягнута вперед; рука, піднята вгору; інші сигнали регулювальника.

Перевага сигналів регулювальника над сигналами світлофора, дорожніми знаками і розміткою.

Тема 5. Рух транспорту і безпека пішоходів та пасажирів

Правосторонній рух транспорту і безпека пішоходів. Рух у декілька рядів.

Взаємна увага – умова безпеки руху.

Види і призначення попереджувальних сигналів. Правила подачі світлових сигналів або рукою. Небезпечні наслідки порушення правил подання попереджувальних сигналів.

Швидкість руху, дистанція та інтервал.

Поняття про шлях гальмування. Фактори, що впливають на величину шляху гальмування.

Види перехресть. Порядок руху на перехрестях. Зупинка і стоянка.

Тема 6. Особливі умови руху

Перевезення пасажирів при буксируванні транспортних засобів.

Навчальна їзда. Умови, за яких дозволяється навчальна їзда.

Початкове навчання з керування транспортними засобами. Навчальна їзда на дорогах.

Рух у житловій зоні. Переваги пішоходів при русі в житловій зоні.

Автомагістралі і автобази, їх основні ознаки.

Рух автомагістралями і автобазами.

Основні ознаки гірських доріг і крутих спусків. Вимоги до правил руху на гірських дорогах і крутих спусках.

Тема 7. Надання першої медичної допомоги під час дорожньо-транспортних пригод

Визначення і термінове припинення дії фактора травмування, звільнення потерпілого із пошкодженого транспортного засобу. Надання першої медичної допомоги. Правила і способи перенесення потерпілого. Правила і способи транспортування потерпілого на різних видах транспорту.

Тема 8. Відповідальність за порушення Правил дорожнього руху (ПДР)

Соціально-економічні і правові наслідки ДТП і порушення ПДР. Поняття і види адміністративних порушень. Кримінальна відповідальність. Відповідальність за нанесення матеріальної та природо екологічної шкоди.

Типова навчальна  програма  з предмета

 « Спеціальна технологія »

	№

з/п
	 Тема
	Кількість годин

	
	
	Кількість

 годин
	З них на практичні роботи

	1. 
	Вступ
	1
	

	2. 
	Види металоконструкцій і їх характеристика.
	4
	

	3. 
	Заготовчі операції при складанні металоконструкцій.
	27
	8

	4. 
	Устаткування для холодної обробки деталей металоконструкцій
	15
	

	5. 
	Способи з’єднання металоконструкцій
	33
	4

	6. 
	Технологія складання металоконструкцій, відповідних другому кваліфікаційному розряду.
	22
	

	
	       Всього годин:
	102
	12


Тема 1. Вступ

Учбово-виховні завдання і структура предмету. Науково-технічний прогрес в складанні металоконструкцій.

Роль професійної майстерності робочого і забезпечення високої якості виконуваних робіт. Місця робіт за фахом в технологічному процесі під час зведення будівель і споруд. Необхідність забезпечення конкурентноздатності на світовому ринку вітчизняних виробів і технологій.

Ознайомлення з кваліфікаційною характеристикою випускника, програмою предмету «Спеціальна технологія» і програмою виробничого навчання за професією.
Тема 2.  Види металоконструкцій та  їх характеристика
       Характеристика і галузі  застосування металоконструкцій:

- промислові будівлі; 

- великопрогінні  покриття будинків; 

- мости, естакади; 

- листові конструкції; 

- вежі і щогли; 

- кранові  та  інші рухомі конструкції; 

- каркаси багатоповерхових будинків;

- супутні металоконструкції ( прості грати, огорожі  тощо) 

    Вимоги, що пред’являються до даних конструкцій. Приклади розташування металевих конструкцій різних типів в місті, на промислових підприємствах.

    Необхідність їх виготовлення і вимоги до точності при виготовленні і складанні металоконструкцій. Сфери  застосування металевих конструкцій у повсякденному житті, широкий аспект робіт з виготовлення і складання металоконструкцій.
Тема 3 . Заготовчі операції при складанні металоконструкцій
Робоче місце розмітника, інструмент і пристосування розмітника. Послідовність виконання робіт при розмітці. Найбільш поширені типи шаблонів. Способи і прийоми розмітки шаблонів. Контроль точності і виготовлення шаблонів. Позначка на металі. Прийоми і способи позначки листового і профільного металу. Інструмент розмітчика. Площинна розмітка виконання розгорток різних видів геометричних тіл. Призначення і види розмітки. Інструмент і пристосування, що застосовують при розмітці. Допоміжні матеріали, що застосовують при розмітці. Їх призначення, порядок використання та  зберігання. Підготовчі роботи: перевірка заготівки, підготовка поверхні, вибір розмічальної бази. Технологічна послідовність розмітки. Способи заточування і заправка розмічального інструменту.

 Практична робота: 

    1.  Виконання площинної розмітки. 

Просторова розмітка. Призначення і суть просторової розмітки. Інструмент і пристосування: розмічальні плити, рейсмус, універсальний рейсмус, вертикальні лінійки, штангенрейсмуси . Настановні пристосування. Порядок підготовки до розмітки: план розмітки, перевірка заготівки, очищення і забарвлення поверхні, що розмічається. Вибір баз при просторовій розмітці. Порядок розмітки поверхонь. Розмітка тіл обертання.

Рубання металу. Суть і призначення рубання. Процес різання; схема роботи клину. Кут заточування робочої частини ріжучого інструменту залежно від твердості оброблюваного матеріалу. Інструмент для рубання. Послідовність робіт при рубанні різних поверхонь і деталей: рубанні листового металу, прорубуванні канавок, розрубі матеріалу лозини і листового, вирубанні заготовок з листового матеріалу. Точність рубання. Механізація процесу рубання.

Виправляння металу. Призначення і види виправляння. Слюсарне виправляння із  застосуванням ударного навантаження     або тиску,  витяжка (рихтування), термічне  виправляння, гаряче  виправляння.

Механізоване виправляння. Устаткування для механізованого виправляння Схеми виправляння на листоправильних і сортоправильних машинах (вальцях) гибочно-правильних пресах та іншому устаткуванні.

Гнуття  металу. Призначення і види гнуття. Схеми гнуття. Нейтральна вісь ділянки розтягування і стиснення, їх деформація залежно від віддалення від нейтральної осі. Визначення довжини заготівки. Холодне і гаряче, ручне і механізоване гнуття. Особливості гнуття  труб та інших порожнистих деталей.

Особливості гнуття деталей з пружних матеріалів. Гнуття і навивання пружин.
2.  Гнуття металу. 

     Розрізання металу. Призначення розрізання. Способи розрізання із зняттям і без зняття стружки. Ножівки і ножівкові полотна. Ручні ножівки, ножівкові рамки. Способи розрізання різних матеріалів ручною ножівкою.

Розрізання металу на верстатах: комбіновані прес-ножиці; вібраційні та

роликові ножиці, механічна пила. Устаткування та інструмент для розрізання труб. Розрізання металу кутовими шліфувальними машинками.

Відомості про абразивне, електрохімічне і електроіскрове розрізання. 

Обпилювання металу. Призначення і застосування обпилювання в слюсарних роботах. Слюсарні напилки загального призначення і для спеціальних робіт. Профілі напилків і форми робочих поверхонь. Геометричні параметри зуба залежно від призначення напилка. Матеріали для виготовлення напилків. Правила догляду за напилками.

Способи відновлення і загострення зубів напилка. Методи і засоби контролю площинної обробки поверхні, кутів сполучення і профілю криволінійних поверхонь. Якість поверхонь при обпилюванні сталі, чавуну і кольорових металів. Послідовність і способи виконання робіт при знятті великих припусків, пригоні і обробці плоских поверхонь і при обробці криволінійних поверхонь. Механізація обпилювальних і зачисних робіт. Кутові шліфувальні машинки.

Свердління, зенкування, зенкерування  і розвірчування. Операції свердління і розсвердлювання. Види свердел. Елементи свердла. Свердла для обробки чавуну і матеріалів підвищеної твердості. Твердосплавні свердла. Особливості заточування свердел. Контроль заточування. Устаткування для свердління. Свердлильні верстати, їх типи і призначення. Кінематичні схеми вертикально-і радіально-свердлильних верстатів. Механізовані, ручні інструменти для свердління.

Пристосування для свердління, кріплення інструменту і закріплення заготовок. Режими розрізання при свердлінні. Вибір раціональних режимів розрізання за таблицями.

Особливості свердління твердих і м’яких сплавів. Зенкування. Види зенківок. Конструктивні особливості зенківок. Зенкерування. Суть і призначення процесу.  Типи зенкерів, маркування.

Розвірчування. Призначення   процесу. Типи й елементи  розверток. Маркування. Особливості ручного та машинного розвірчування.

Припуски на розвірчування . Точність обробки. Режими  різання при розвірчуванні. Застосування  СОЖ при розвірчуванні.

Контроль отворів  після  розвірчування.

Технологічний процес обробки отворів  в залежності  від потрібної точності.
3.  Свердління отворів.  

Нарізання різі. Позначення  різі на кресленнях. Нарізання   внутрішньої різі. Інструмент для нарізання внутрішньої різі. Підбір діаметра свердла під отвір  для нарізання  внутрішньої  різі за таблицями та без таблиць. Технологічний процес нарізання  внутрішньої різі. Нарізання зовнішньої різі. Інструмент та  пристосування для нарізання зовнішньої різі. Підбір  діаметра  стрижня для нарізання зовнішньої різі за таблицями та без таблиць.  Механізація нарізання різі. 
4.  Нарізання різі. 
Тема 4 . Устаткування для холодної обробки металоконструкцій

Устаткування, вживане для виготовлення деталей металоконструкцій. Розміщення устаткування в цеху холодної обробки металів. Механічне устаткування для холодного штампування. Механічні преси простої, подвійної і потрійної дії. Гідравлічні преси. Пневматичні преси. Засоби механізації ручних  операцій процесу холодного штампування.
 Тема 5.   Способи з’єднання  металевих конструкцій
Складання  роз’ємних з’єднань. Види складання  роз’ємних з’єднань, їх застосування. Інструмент і пристосування, що застосовуються  при складанні роз’ємних з’єднань: викрутки, гайкові ключі, коловороти і ін.

 Механізований пневматичний і електричний інструмент: гайковерти, шпильковерти та ін. Їх застосування. Способи постановки болтів, гвинтів, шпильок, правила затягування гайок, стопоріння різьбових з’єднань.

  Брак при складанні різьбових з’єднань, його усунення. Контроль складання.     

      Охорона праці при складанні. Складання нероз’ємних з’єднань. Види з(єднань та швів, вибір режиму зварювання. Обладнання для зварювальних робіт. Зварювальні матеріали.    

 Охорона праці.
  Складання деталей під зварювання. Перевірка стану і чистоти поверхонь,  що               

сполучаються, у всіх просторових положеннях, відсутність бухтін, окалини, бруду та інших дефектів. Зачистка на відстані 20-30 мм від кромок. Перевірка обробки  кромок під зварювання, зазори між тими деталями, що сполучаються, і зсув стикових кромок.      Прихватки, гребінки. Правила установки кріплень. Перевірка відповідності складання  даним креслення. Охорона праці  при зварюванні.

 Запресовка і випресовка. Інструмент, пристосування і устаткування, що використовується при випресовці і пресовці. Прийоми запресовки і випресовки. Механізований інструмент для запресовки і випре совки деталей.

Можливі дефекти при запресовці і випресовці, їх попередження. Організація робочого місця. Вимоги охорони  праці.

    З’єднання розвальцьовуванням та отбортовкою. Порядок підготовки деталей, що сполучаються. Інструменти і пристосування, застосовувані  при з’єднанні розвальцьовуванням і отбортовкой. Прийоми розвальцьовування тулок і труб. Прийоми отбортовки. Охорона праці.

З’єднання склеюванням і герметизацією. Сфери  застосування. Матеріал. Інструмент і пристосування. Охорона праці. 

Види з′єднань та швів, вибір режиму зварювання, обладнання для зварювальних робіт. Зварювальні матеріали. Охорона праці.

Практична робота:
1.   Способи з’єднання металоконструкцій. 

Тема 6. Технологія складання металоконструкцій, відповідних другому кваліфікаційному розряду

      Вивчення робочих креслень і технологічної документації зі складання елементів металоконструкцій. Правила приймання і розкладки деталей, перевірка їх комплектності і відповідності кресленню.   Підготовка і устаткування складального майданчика.

     Правила установки деталей в пристосування для прихватки. Методи перевірки точності зібраної конструкції. Правила перевірки вантажозахватних пристосувань.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
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Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці
Зміст поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”, обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги вивчення предмета щодо виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Кодекс законів України про працю, Закони України “Про охорону праці”, “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, “Про пожежну безпеку”, “Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення”, Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності,  зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладання і виконання. Права трудівників на охорону праці на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Охорона праці жінок і підлітків. Порядок забезпечення засобами індивідуального та колективного захисту. Державний і громадський контроль за охороною праці, відомчий контроль. Органи державного управління та нагляду за охороною праці.

Відповідальність за порушення законодавства про охорону праці: дисциплінарна, адміністративна, матеріальна і кримінальна.
Проведення інструктажів  з охорони праці. Поняття про виробничий і побутовий  травматизм, профзахворювання. Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання в навчальних, навчально-виробничих приміщеннях, навчальних закладах та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики. Алкоголізм і виробнича безпека.  Профотруєння.

Основні причини травматизму і професійних захворювань на виробництві. Заходи запобігання травматизму та професійному захворюванню на виробництві: організаційно-технічні, санітарно-гігієнічні, лікувально-профілактичні. Соціальна і медична реабілітація працівників. Загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності.

Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.
   Тема 2. Основи безпеки праці у галузі. Загальні відомості про потенціал небезпеки. Організація роботи з охорони праці

           Загальні питання безпечного ведення робіт у галузі.
Основи безпеки праці у галузі оброблення металу, виготовлення та застосування металевих конструкцій. Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт виробництва та збирання металевих конструкцій з підвищеною небезпекою.

Вимоги безпеки праці в складально-зварювальних цехах. Зони небезпеки, попереджувальні написи та сигнальне фарбування.

Основні положення безпеки праці при виконанні електрозварювальних робіт при збиранні металевих конструкцій на майданчику виробничих будівель та споруд, а також на висоті.

Загальні питання безпеки праці. Перелік робіт з підвищеною небезпекою, для яких потрібні спеціальне навчання і щорічна перевірка знань з охорони праці. Роботи з підвищеною небезпекою в галузі. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування. Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки.

Засоби індивідуального захисту від небезпечних і шкідливих виробничих факторів. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби індивідуального захисту. Захист від шуму, пилу, газу, вібрацій, несприятливих метеорологічних умов. Мікроклімат виробничих приміщень. Прилади контролю безпечних умов праці, порядок їх використання.
Вимоги безпеки при виконанні газорізальних робіт. Правила поводження з газовими балонами.
Правила та заходи попередження нещасних випадків і аварій. План ліквідації аварій. План евакуації з приміщень у випадку аварії.

Вимоги безпеки у навчальних, навчально-виробничих приміщеннях освітніх закладів.

Фізіологічна основа трудового процесу (безумовні та умовні рефлекси, їх вплив на безпеку праці).

Пристосування людини до навколишніх умов на виробництві (почуття, сприймання, увага, пам’ять, уява, емоції) та їх вплив на безпеку праці.

Психофізичні фактори умов праці (промислова естетика, ритм і темп роботи, виробнича гімнастика, кімнати психологічного розвантаження) та їх вплив на безпеку праці.

Вимоги нормативних актів про охорону праці щодо безпеки виробничих процесів, обладнання, будівель.

Перелік робіт з підвищеною небезпекою та тих, які потребують професійного добору; організація безпеки праці на таких роботах згідно з нормами та правилами.

Прилади контролю за безпечними умовами праці. Світлова та звукова сигналізації. Запобіжні написи, сигнальне пофарбування. Знаки безпеки.

План ліквідації аварій. План евакуації з приміщень при аварії.

Значення безпеки праці на виробництві. Загальні питання безпеки праці. Основні вимоги безпечного проведення робіт із застосуванням  засобів праці в зоні механізмів, що рухаються та електроустаткування. Перелік робіт з підвищеною небезпекою. Вимоги безпеки праці при експлуатації машин. Зони безпеки та їх огородження. Світова та звукова сигналізації. Попереджувальні написи, сигнальне пофарбування. Засоби колективного та індивідуального захисту слюсарів із збирання металевих конструкцій.

Спецодяг, спецвзуття. Дотримання санітарно-гігієнічних норм на робочому місці.  Захист від шуму. Захист від пилу. Захист від газу. Захист від вібрації. Захист від несприятливих метеорологічних умов. Прилади контролю безпечних умов праці. Правила запобігання нещасних випадків. План ліквідації аварій та евакуації з приміщення.

Вимоги щодо безпеки в навчальних, навчально-виробничих закладах освіти.

Загальні вимоги та засоби забезпечення безпечних умов праці під час роботи на токарних верстатах.
Тема 3. Основи пожежної безпеки. Вибухонебезпека і вибухозахист виробництва

Характерні причини виникнення пожеж: порушення правил використання відкритого вогню і електричної енергії, експлуатація непідготовленої техніки в пожежонебезпечних місцях; порушення правил використання опалювальних систем, електронагрівальних приладів, відсутність захисту від блискавки, дитячі пустощі. Пожежонебезпечні властивості речовин.

Організаційні та технічні протипожежні заходи. Пожежна сигналізація.

Горіння речовин і способи його припинення. Умови горіння. Спалах, загоряння, самозагоряння, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини. Займисті, важкозаймисті і незаймисті речовини, матеріали та конструкції. Поняття вогнестійкості.

Вогнегасильні речовини та матеріали: рідина, піна, вуглекислота, пісок, покривала, їх вогнегасильні властивості. Протипожежна техніка: спецавтомашини, авто- та мотопомпи, спецустановки, вогнегасники, ручний протипожежний інструмент, їх призначення, будова, використання на пожежі. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі.

Організація пожежної охорони у галузі.

Стан та динаміка аварійності в світовій індустрії. Аналіз найвідоміших промислових аварій, пов’язаних з викидами, вибухами та пожежами хімічних речовин. Загальні закономірності залежності масштабів руйнування і наслідків аварій від масштабу, фізико-хімічних властивостей і параметрів пальних речовин, що використовуються у технологічній системі.

Теоретичні основи механізму горіння та вибуху. Особливості горіння та вибуху в апаратурі, виробничому приміщенні, газових викидів у незамкнутому просторі. Механізм горіння аерозолів.

Параметри і властивості, що характеризують вибухонебезпеку середовища.

Кількісні показники вибухів, що характеризують масштаби руйнування і тяжкість наслідків.

Основні характеристики вибухонебезпеки хіміко-технологічних процесів; показники рівня руйнування промислових об’єктів.

Вибір засобів контролю, управління і протиаварійного захисту (ПАЗ). Обґрунтування вибору енергозабезпечення (енергостійкості) систем контролю управління і ПАЗ з урахуванням характеру технологічного процесу і енергетичного потенціалу об’єкту.

Запобігання аварійній розгерметизації технологічних систем, загоряння аварійних викидів.

Вимоги щодо професійного відбору та навчання персоналу для виробництв підвищеної вибухонебезпеки.
Тема 4. Основи електробезпеки

Електрика промислова, статична і атмосферна.

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на організм людини. Електричні травми, їх види. Фактори, що впливають на ступінь ураження людини електрикою: величина напруги, частота струму, шлях і тривалість дії, фізичний стан людини, вологість повітря. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму.

Загальні відомості про 4-провідну електричну мережу живлення. Фазова та лінійна напруги. Електричний потенціал Землі. Електрична напруга доторкання.

Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працівників електричним струмом.

Допуск до роботи з електрикою і електрифікованими машинами. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Попереджувальні написи, плакати та пристрої, ізолювальні прилади. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Робота з переносними електросвітильниками.

Правила роботи на електронно-обчислювальних машинах і персональних комп’ютерах.

Захист від статичної електрики. Захист будівель та споруд від блискавки. Правила поведінки під час грози.
Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Поняття про виробничу санітарію як систему організаційних, гігієнічних та санітарно-технічних заходів. Шкідливі виробничі фактори (шум, вібрація, іонізуючі випромінювання тощо), основні шкідливі речовини, їх вплив на організм людини. Лікувально-профілактичне харчування.

Фізіологія праці. Чергування праці і відпочинку. Виробнича гімнастика. Дотримання норм піднімання і переміщення важких речей неповнолітніми і жінками.

Основні гігієнічні особливості праці за професією.

Вимоги до опалення, вентиляції та кондиціонування повітря у виробничих, навчальних та побутових приміщеннях. Правила експлуатації систем опалення та вентиляції.

Види освітлення. Природне освітлення. Штучне освітлення: робоче та аварійне. Правила експлуатації освітлення.

Санітарно-побутове забезпечення працівників.

Щорічні медичні огляди неповнолітніх працівників, осіб віком до 21-го року.
Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Основи анатомії людини.

Послідовність, принципи і засоби надання першої медичної допомоги. Дії у важких випадках. Основні принципи надання першої допомоги: правильність, доцільність дії, швидкість, рішучість, спокій. Засоби надання першої медичної допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Перша медична допомога при запорошуванні очей, пораненнях, вивихах, переломах.

Припинення кровотечі з рани, носа, вуха, легенів, стравоходу.

Надання першої медичної допомоги при непритомності (втраті свідомості), шоку, тепловому та сонячному ударах, опіку, обмороженні.

Ознаки отруєння і перша медична допомога потерпілому. Способи надання допомоги при отруєнні чадним газом, алкоголем, нікотином.

Правила надання першої медичної допомоги при ураженні електричним струмом.

Оживляння. Способи штучного дихання, положення потерпілого і дії особи, яка надає допомогу. Непрямий масаж серця. Порядок одночасного виконання масажу серця та штучного дихання.

Підготовка потерпілого до транспортування. Вимоги до транспортних засобів. Транспортування потерпілого.

Загальні відомості про великі виробничі аварії, їх типи, причини та наслідки. Вплив техногенних чинників на екологічну безпеку та безпеку життя і здоров(я людей. Приклади великих техногенних аварій і катастроф та їх наслідки.

Загальні відомості про інженерно-технічні заходи, спрямовані на забезпечення безпеки функціонування потенційно небезпечних об’єктів (ПНО), захист виробничого персоналу і населення, зменшення збитків, утрат і руйнувань при аваріях, великих пожежах.

Типова навчальна програма з предмета
«Матеріалознавство»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Метали, їх властивості та методи визначення
	5
	

	2.
	Основні відомості з теорії сплавів
	5
	

	3.
	Чавуни
	5
	

	4.
	Сталі
	9
	2

	5.
	Матеріали і профілі, що використовуються при складанні      металоконструкцій
	10
	

	Всього годин: 
	34
	2


Тема 1. Метали, їх властивості та методи визначення

Основні відомості про метали та їх властивості. Значення металів для народного господарства, чорні і кольорові метали. Основні фізичні, хімічні, механічні та технологічні властивості металів. Поняття про випробування металів. Залежність властивостей металів від структури. Захист металів від корозії. Суть явища. Хімічна й електрохімічна корозія. Втрати від корозії. Способи захисту від корозії.
Тема 2. Основні відомості з теорії сплавів

Сплави, системи сплавів та діаграми стану. Кристалізація сплавів. Поліморфізм заліза. Структури сплавів. Залізовуглецеві сплави.
Тема 3. Чавуни

Класифікація чавунів. Склад, структура, властивості чавуну. Сірий, білий, ковкий, високоміцний чавуни: їх механічні і технологічні властивості, маркування чавунів, застосування.
Тема 4. Сталі

Сталі. Класифікація за хімічним складом, якістю та призначенням.

Вуглецеві сталі; хімічний склад, механічні та технологічні властивості. Маркування вуглецевих конструкційних та інструментальних сталей, їх застосування.

Леговані сталі. Вплив на якість сталі легуючих елементів: марганцю, хрому, нікелю, молібдену, кобальту, вольфраму, титану й ін. Механічні і технологічні властивості легованих сталей. Маркування і застосування легованих конструкційних та інструментальних сталей.

Швидкорізальні сталі.

Лабораторно-практична робота:
1.Визначення марок сталей за умовними позначеннями.
   Тема 5. Матеріали і профілі, що використовуються при складанні      металоконструкцій
  Характеристика матеріалів для виготовлення металевих конструкцій. Рекомендації щодо вибору марки сталі. Галузі  застосування кольорових металів. Прокладні й ущільнювальні матеріали. Класифікація сортового прокату: сталь листова, кутикові профілі, швелери, таври, двотаври, труби. Характеристика гнутих профілів, профілів з алюмінієвих сплавів.

Типова навчальна програма з предмета
«Допуски, посадки та технічні вимірювання”

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ
	1
	

	2.
	Основні відомості про розміри та з’єднання в машинобудуванні
	5
	2

	3.
	Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь
	8
	

	4.
	Допуски та посадки різьб
	2
	

	5.
	Шорсткість поверхонь
	5
	

	6.
	Метрологія і технічні вимірювання
	5
	2

	7.
	Допуски форм та розташувань поверхонь
	8
	

	Всього годин: 
	34
	4


Тема 1. Вступ

Основні поняття про взаємозамінність, її види і точність виготовлення продукції.

Сукупність властивостей машинобудівної продукції, які характеризують її якість, потужність, швидкість, продуктивність, ККД, точність дії, довговічність, взаємозамінність.

Поняття про стандартизацію, нормалізацію, системи допусків, посадок, як основи взаємозамінності в машинобудуванні.
Тема 2. Основні відомості про розміри та з’єднання в машинобудуванні

Допуски та посадки. Сутність системи вала і системи отворів, призначення цих систем. Поняття про розміри: номінальний розмір, похибка розміру, дійсний розмір, граничні відхилення (нижнє, верхнє). Допуск розміру. Умова дійсності розміру.

Поле допуску. Схема розташування полів допуску.

Розподіл дійсних допусків. Похибка обробки деталей та похибка вимірювань.

Позначення номінальних розмірів і граничних відхилень розмірів на кресленнях. Таблиці допусків, правила їх застосування.

Зазори. Натяги. З’єднання деталей із зазором та натягом.

Посадки. Визначення допуску розміру та допуску посадки. Перехідна посадка.

Позначення посадок на кресленнях.

Вправи:

1. Підрахунок зазорів та натягів.

2. Визначення придатності заданого дійсного розміру.
Тема 3. Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь

Поняття про систему допусків та посадок. Система ЄСДП. Основне відхилення.

Система отвору та система валу. Точність обробки. Одиниці допуску. Квалітети в ЄСДП. Посадки переважного застосування. Приклади застосування різноманітних посадок у залежності від умов роботи деталей спряження.

Таблиці граничних відхилень розмірів у системі ЄСДП. Користування таблицями.
Тема 4. Допуски та посадки різьб

Допуски та посадки різьбових з’єднань. Засоби контролю та вимірювання метричних різьб.
Тема 5. Шорсткість поверхонь

Параметри шорсткості поверхонь. Позначення шорсткості поверхонь.

Тема 6. Метрологія і технічні вимірювання

Поняття про метрологію як науку про вимірювання, про методи і засоби їх виконання.

Види вимірювань: пряме і непряме, контактне та безконтактне.

Основні метрологічні характеристики засобів вимірювання: інтервал поділу шкали, ціна поділу, діапазон вимірювання. Прилади для лінійних і кутових вимірювань. Призначення вимірювальних інструментів, правила користування. Штангельциркуль. Штангенглибиномір (0,1 і 0,5 мм). Штангенрейсмус. Прийоми вимірювання. 

Лабораторно-практична робота:

1. Вимірювання розмірів та відхилень штангенінструментами.
Тема 7. Допуски форм та розташування поверхонь 

Умовні позначки. Засоби визначення відхилень.
Типова навчальна програма
з предмета «Технічне креслення»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ до курсу креслення
	2
	

	2.
	Практичне застосування геометричних побудов
	4
	

	3.
	Основи проекційної графіки
	4
	

	4.
	Перерізи і розрізи
	4
	

	5.
	Робочі креслення та ескізи металевих конструкцій 
	10
	

	6.
	Складальні креслення
	6
	

	7.
	Читання і виконання креслень з професії
	4
	

	Всього годин: 
	34
	


Тема 1. Вступ до курсу креслення

Роль креслень у техніці і на виробництві. Поняття про стандарти на креслення. ЄСКД.

Формати креслень. Рамка, основний напис, його заповнення.

Масштаби креслень, їх призначення. Лінії креслення, найменування, призначення.

Нанесення розмірів і граничних відхилень на кресленнях.

Правила позначення шорсткості поверхонь на кресленнях. Послідовність читання креслень.

Вправи з читання простих робочих креслень.
Тема 2. Практичне застосування геометричних побудов

Аналіз контурів плоских технічних деталей та виявлення їх геометричних елементів.

Спряження, що застосовується при розмітці контурів технічних деталей. Уклін та конусність, їх визначення, побудова за заданою величиною та позначення на кресленнях.
Тема 3. Основи проекційної графіки

Креслення й ескізи деталей. Креслення деталей та їх призначення. Розташування проекцій на кресленні. Прямокутні проекції тіл. Позначення і надписи на кресленнях. Оформлення креслень. Послідовність у читанні креслень.

Вправи з читання простих робочих креслень.
Тема 4. Перерізі та розрізи

Розрізи. Класифікація розрізів: прості і складні (вертикальні, горизонтальні, похилі). Місцеві розрізи, їх застосування. Позначення розрізів. Поняття про складні розрізи, їх позначення.

Відмінність перерізі в від розрізів. Перерізі винесені і накладені. Позначення перерізів.
Тема 5. Робочі креслення та ескізи металевих конструкцій 

Визначення видів конструкцій, даних на кресленні. Визначення головного виду, форми конструкції. Визначення на кресленні розмірів конструкції та її елементів, шорсткості поверхонь.

Поняття про виносні елементи, їх розташування, позначення.

Поняття про ескіз, його відмінність від робочого креслення. Послідовність виконання ескізів із натури. Обмір конструкцій. Умовні зображення на кресленнях різьби, зубчастих коліс, пружин.

Позначення на кресленнях класів точності і шорсткості поверхонь.

Вправи. Читання нескладних креслень. Читання основного напису.
Тема 6. Складальні креслення 

        Склад креслень. Специфікації. Нанесення розмирів. Розрізи. Умовні позначення зварювальних швів.
Тема 7. Читання і виконання креслень з професії

Читання і виконання креслень простих металевих конструкцій.

Типова навчальна програма з предмета
«Електротехніка з основами електроніки »

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Вступ. Основи електростатики
	1
	

	2.
	Постійний струм та кола постійного струму
	2
	

	3.
	Змінний струм та кола змінного струму
	2
	

	4.
	Трансформатори
	2
	

	5.
	Електричні машини:
	
	

	5.1
	Електричні машини змінного струму
	4
	

	5.2
	Електричні машини постійного струму
	4
	

	6.
	Електричні апарати
	2
	

	Всього годин: 
	17
	


Тема 1. Вступ. Основи електростатики

Коротка характеристика і зміст предмета “Електротехніка”. Його зв’язок з іншими (математика, фізика, хімія). Значення електротехнічної підготовки слюсарів-інструментальників. Розвиток енергетики та електротехніки в Україні. 
Силові та еквіпотенціальні лінії електричного поля. Прості електричні поля: поле точкового заряду, поле зарядженої осі, поле між двома паралельними пластинами. Потік вектора через елемент поверхні і потік вектора через поверхню. Провідники і діелектрики в електричному полі.
Тема 2. Постійний струм та кола постійного струму

Струм та щільність струму. Теплова дія струму. Закони Ома і Джоуля-Ленца. Вибір перерізу проводу в залежності від максимально припустимого струму у проводі. Джерела постійного струму, їх електрорушійна сила, внутрішній опір, напруга на затискачах, зображення на схемах.
Тема 3. Змінний струм та кола змінного струму

Отримання змінного струму. Графічне зображення змінного струму. Період і частота. Кутова частота. Фаза, зсув фаз. Векторне зображення змінного струму та напруги.

Активний опір провідників. Коло змінного струму з активним опором; графіки і векторна діаграма струму і напруги; закон Ома. Кола змінного струму з індуктивністю; індуктивний опір. Трифазна система змінного струму, її графічне зображення та векторні діаграми.
Тема 4. Трансформатори

Принцип дії та будова трансформаторів. Коефіцієнт трансформації. Режим роботи трансформатора: режим холостого ходу, режим короткого замикання, режим навантаження. Коефіцієнт корисної дії трансформатора.
Тема 5. Електричні машини

5.1. Електричні машини змінного струму

Принцип дії та будова асинхронних двигунів з короткозамкненим та фазним роторами. Синхронна швидкість обертання магнітного поля. Коефіцієнт корисної дії. Механічна характеристика асинхронного двигуна. Область застосування асинхронних електричних машин. Асинхронний двигун, принцип дії, будова, запуск, реверсування, ККД. Електродвигуни, що встановлюються на токарних верстатах.

5.2. Електричні машини постійного струму

Принцип дії й будова генератора постійного струму. Електрорушійна сила. Реакція якоря. Основні характеристики генератора постійного струму. Випрямлячі.
Тема 6. Електричні апарати

Загальні відомості про електричні апарати. Рубильники, вимикачі, перемикачі, запобіжники, автоматичні вимикачі. Електричний привід, електрична апаратура управління і захисту.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

Професія – 7214.2. Слюсар із збирання 

металевих конструкцій

Кваліфікація – 1, 2 розряд

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	Розділ І. Виробниче навчання в навчальних майстернях

	1.
	Вступне заняття.   Безпека праці та пожежна безпека в навчальних майстернях
	6

	2.
	Екскурсія на підприємство
	6

	3.
	Загальнослюсарні роботи
	82

	4.
	Робота на верстатному устаткуванні
	36

	5.
	Виготовлення та збирання нескладних вузлів металевих конструкцій
	68

	
	Перевірочні роботи
	6

	                                                                                                    Всього годин:    204

	

	ІІ. Виробнича практика

	1.
	Інструктаж з охорони праці та пожежної безпеки на підприємстві
	         7


	2.
	Самостійне виконання робіт складністю 2-го розряду
	        231

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин:
	238

	                                                                                             РАЗОМ:                     442


І. Виробниче навчання

Тема 1. Вступне заняття. Безпека праці та пожежна безпека в навчальних майстернях
Інструктаж з питань охорони праці та пожежної безпеки.

Ознайомлення учнів з професією слюсаря  із збирання  металевих конструкцій, її кваліфікаційною характеристикою. Знайомство з програмою навчання, навчальною майстерною, обладнанням, робочими місцями учнів.

Правила організації робочого місця, порядок одержання і здачі інструмента і пристосувань.    Режим роботи і правила внутрішнього розпорядку в навчальних майстернях. 
Тема 2. Екскурсія на підприємство

Інструктаж за змістом занять.

 Загальні відомості про підприємство, ознайомлення з організацією технологічного процесу на підприємстві. Робочі місця. Загальні організаційні вимоги. Ознайомлення з режимом роботи і правилами внутрішнього розпорядку. 
Тема 3. Загальнослюсарні роботи

Інструктаж за змістом занять, з організації робочого місця, безпеки праці.

Вправи

Розмітка. Пристрої для роботи. Використання креслярки, рейсмуса, кернера.

Підготовка поверхні деталі до розмічання. Вибір бази і встановлення послідовності розмічання.

Площинна розмітка. Найбільш продуктивні прийоми площинної розмітки. Розмічання з нанесенням рисок і кернів на простих деталях з прямолінійними та криволінійними контурами. Розмічання контурів деталей з відліком розмірів від кромки заготівки та від осьових ліній.

Розмічання контурів деталей за шаблонами. Кернування розміткових ліній. Виконання розгорток різних видів геометричних тіл.

Просторова розмітка складних за конфігурацією деталей із перекантовкою. Просторове розмічання великогабаритних деталей. Розмітка деталей підвищеної точності з застосуванням спеціальних контрольно-вимірювальних інструментів.

Рубання металу. Загальні вимоги та інструмент, що застосовується. Техніка та прийоми рубання. Особливості рубання залежно від типу матеріалу, його товщини та форми.

Площинне рубання зубилом і крейцмейселем. Рубання різноманітних деталей з тонколистового та товстолистового металів.

Рубання пазів крейцмейселем. Рубання шару металу. Заточення інструменту.

Виправляння, рихтування та гнуття металу. Інструктаж з питань охорони праці при виправлянні, рихтуванні та гнутті металу.

Ручне та механічне виправляння, рихтування. Прийоми виконання.

Виправляння осей, валів і рам. Виправляння деталей у холодному стані. Стабілізація сталевих деталей після холодного виправляння.

Виправляння за допомогою ручного пресу.

Рихтування загартованих деталей.

Контроль якості виправляння.

Гнуття металу вручну, використання трубозгинальних верстатів.

Розрізання металу. Розрізання металу ручним інструментом (ножівками, ножицями), механічним способом. Установлення полотна ножівки. Різання металу різного профілю за розміткою та без розмітки.

Різання кілець від труб. Розрізання труб труборізом.

Обпилювання металу. Призначення напилків, номери насічок. Закріплення деталі. Відпрацювання прийомів операцій.

Техніка та прийоми обпилювання плоских і криволінійних поверхонь. Обпилювання циліндричних стержнів. Обпилювання під лінійку і кутик поверхонь, з’єднаних під кутом 90о напилками різноманітних типів і розмірів.

Обпилювання різноманітних поверхонь із застосуванням механізованих інструментів. Обпилювання деталей типу пуансонів складної конфігурації.

Обпилювання поверхонь з перевіркою поверхні лекальною лінійкою. 

Контроль якості обпилювання.

Навчально-виробничі роботи Слюсарна обробка та виготовлення різноманітних деталей штучного виробництва. Виконання робіт згідно робочих креслень і технологічних карток.

Вправи 
Свердління, зенкування, зенкерування і розвірчування отворів.     Вибір свердла залежно від твердості матеріалу. Прийоми свердління отвору. Прийоми свердління прохідних і неповних отворів. Встановлення та кріплення деталей на столі верстата.

Свердління отвору за допомогою ручного та електричного дрилів. 

Зенкування, зенкерування отворів під головки гвинтів та заклепок, зенкування шарнірних з’єднань.

Розвірчування вручну циліндричних поверхонь.

Нарізування різьб. Технологія нарізування зовнішньої та внутрішньої різьб. Виконання різі різноманітних профілів. Нарізування різі вручну мітчиками та плашками з перевіркою за калібрами.  Перевірка якості різі.

Навчально-виробничі роботи.  Виконання робіт, які включають раніш пройдені операції. Роботи виконуються згідно робочих креслень, інструкційних карток та з використанням різноманітних пристроїв і механізованого інструмента.
Тема 4. Робота на верстатному устаткуванні

Інструктаж за змістом занять, з організації робочого місця. Охорона праці.

Знайомство з технологічними картами робіт. Підготовчі роботи: комплектація матеріалів, обладнання та ін. Організація робочого місця.

      Вправи 

Робота на гільйотинних ножицях та прес-ножицях. Будова гільйотинних ножиць. Обладнання ножиць столами, рольгангами, механізмами зброду.  

Підготовка до роботи, вмикання, пуск та зупинка гільйотинних ножиць.  Регулювання ножів ножиць.

Встановлення упорів для безнаміткового різання металевого листа. 

Різання прямолінійних деталей різної товщини з регулюванням зазору ножа та встановленням упорів. Контроль якості відрізаних деталей. Техніка безпеки.

 Механічне різання кутової сталі на ножицях.

Робота на верстатах для гнуття та виправляння металу. Управління верстатами. Ознайомлення з характером інструментальних робіт, виконуваних на  верстатах.

Робота на свердлильних верстатах. Свердлильний верстат, управління та налагодження. Встановлення патронів, перехідних, втулок і свердел у шпинделі верстата. Встановлення і закріплення деталей на столі верстата.

Зенкування і розвірчування отвору. Зенкування і розвірчування отвору в чавунних і сталевих виробах. Зенкування отвору під головки болтів, шурупів і заклепки.

Перевірка оброблених поверхонь контрольно-вимірювальними інструментами та приладами.

Робота на заточувальних верстатах. Управління універсальними і спеціальними заточувальними верстатами.

Вибір шліфувальних кругів за твердістю, зернистістю та профілем. Установка шліфувального круга, правка для профілювання його.

Установка деталей у центрах, тисках і інших пристосуваннях.

Установка упорів на верстаті.

Заточування інструмента під різними кутами.
Тема 5. Виготовлення    та   складання    нескладних    вузлів     металевих  конструкцій

Інструктаж за змістом занять. Ознайомлення з порядком складання типових вузлів зварних з’єднань. 

Ознайомлення з ручним та механізованим інструментом для складальних робіт. Охорона праці під час складання деталей та вузлів металоконструкцій.

Організація робочого місця. Розміщення деталей, інструментів, пристроїв та технічної документації.

Підготовка деталей до складання, зняття заусенців, перевірка розмірів та чистоти  обробки, вибір крепіжного матеріалу.

Складання болтових з’єднань. Вивіряння відносно положення деталей, їх фіксування.

Стикове складання листових деталей. Стикове складання  куткового, швелерного і двотаврового профільного металопрокату.

Складання таврових та  внапусткових з’єднань. Складання коробчастих вузлів. Стикове складання обичайок.

Ознайомлення з технічною документацією: кресленнями, картами технологічного процесу складання та зварювання металевих конструкцій.

Підбір та підготовка інструментів, пристроїв для складання та зварювання металевих конструкцій. Охорона праці під час збирання та зварювання. Організація робочого місця. Розміщення заготівок, інструменту та пристосувань.

Приймання деталей металевих конструкцій після збирання; перевірка розмірів перерізів та комплектності, перевірка кутиком кромок елементів конструкцій, оброблених під прямим кутом.

Перевірка шаблонами кромок елементів конструкцій зі знятою фаскою.

Очищення кромок елементів металевих конструкцій від забруднення механізованим інструментом.

Стикування кромок під час складання нескладних металевих конструкцій (типу кронштейнів, драбин, прогонів поручнів, пристроїв для складання і т.с.) за розміткою.

Установлення елементів металевих конструкцій у пристрої для прихвачування та визначення їх взаємного положення.

Перевірка  точності зібраної конструкції простими інструментами та шаблонами.

Установлення елементів металевих конструкцій у пристрої для прихвачування при застосуванні шаблонів, упорів-фіксаторів, кондукторів та спеціальних пристосувань.

Перевірка точності зібраної конструкції.

Перевірочна робота
ІІ. Виробнича практика

Тема 1. Ознайомлення з підприємством;  інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки (проводить інженер з охорони праці підприємства). Система управління охороною праці, організація служби безпеки праці на виробництві. Використання засобів техніки безпеки та індивідуального захисту.

Ознайомлення учнів з устаткуванням і технологічним процесом виготовлення продукції на підприємстві, з міжзмінною передачею устаткування й організацією виробництва.

Ознайомлення з організацією планування праці і контролю якості робіт на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці.

Ознайомлення з організацією робочих місць передовиків і новаторів виробництва, роботою з раціоналізації і винахідництва.
Інструктаж з безпеки праці безпосередньо на технологічній ділянці і робочому місці.
Тема 2. Самостійне виконання робіт слюсаря із збирання металевих  конструкцій складністю 1-го и 2-го розряду
Самостійне виконання робіт слюсаря із збирання металевих   конструкцій складністю 2-го розряду.

Удосконалення навичок контролю та самоконтролю виготовлення деталей.

Виконання робіт на основі технічної документації, що застосовується на підприємствах, за відповідними нормами.

Вивчення та застосування передових високовиробничих прийомів та способів праці, а також інструментів, пристосувань, оснастки, що застосовуються новаторами виробництва.

Здійснення заходів по найбільш ефективному використанню робочого часу, попередженню дефектів, економному витрачанню матеріалів, інструментів та електроенергії. Дотримання правил безпеки.

       Участь у всіх сферах суспільного життя робочого колективу підприємства.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота
Приклади робіт:

- Деталі з листової та штабової сталі – розмічання за шаблоном, правка.

- Деталі з листової сталі товщиною до 6 мм та понад 6 мм – згинання.

- Деталі з сортової сталі всіх профілів товщиною до 6 мм та понад 6 мм – різання, рубання.

- Деталі різні – обпилювання у межах вільного розміру, обрізання під різними  кутами, свердління отворів за розміткою.

-  Дріт, сталь штабова та листова товщиною до 6 мм – рубання, різання.

- Кожухи малогабаритні – складання.

- Баки циліндричні та посудини, які працюють під тиском до 5Мпа 

 (50 кгс/см2  ) – складання і гідравлічне випробування.

- Ковпаки, кришки, щітки, посудини, воронки, ящики, шафи всіх розмірів – заготовлення, правлення і складання деталей під зварювання.

- Метал листовий та профільний – свердління, різання на гільйотинних і прес-ножицях, стикування під зварювання.

- Метал штабовий та круглий – згинання та зачищання після газового різання.

- Накладки стикові, елементи жорсткості, болти тимчасові – установлення.

- Опори і рами під апарати – складання.

-Прокладки простої і складної конфігурації з листової сталі, картону, азбесту, клиногериту, гуми – вирубання та вирізання за розміткою вручну.

- Скоби з матеріалу різного перетину – згинання в пристрої.

- Стелажі зварні – складання під зварювання.

- Транспортери стрічкові – складання металоконструкцій.

- Шафи та етажерки металеві – складання.

- Штуцери з труб з фланцями – складання.
Критерії кваліфікаційної атестації випускників
Професія – 7214.2. Слюсар із збирання металевих конструкцій

Кваліфікація – 1, 2 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має незначні ба​зові загальні знання з основних відомостей, пов’язаних з найменуванням і призначенням слюсарного та вимірювального інструме​нту і  пристроїв; способи заправляння слюсарного інструменту під прямим ке​рівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійної підтримки.
	1
	Учень (слухач) має незначні ба​зові загальні навички  і здатний виконувати прості завдання, пов’язані з рубанням та різанням вручну дроту, заготовок з листового і сортового металу; обпилюванням і зачисткою задирок під прямим 

керівництвом у структурованому середовищі. Без присвоєння кваліфі​кації.

	2
	Учень (слухач) має незначні ба​зові загальні знання з основних відомостей, пов’язаних з призна​ченням та правилами застосу​вання  слюсарного і вимірювального ін​струменту та пристроїв; способи заправляння слюсарного інструменту; прийоми виконання простих слюсарних операцій під пря​мим керівництвом у структуро​ваному середовищі. Знання по​требують постійної підтримки.
	2
	Учень (слухач) має базові зага​льні навички і здатний викону​вати прості завдання, пов’язані з рубанням та різкою вручну дроту, заготовок з листового та сортового металу; обпилювання та зачистки задирок; виконує окремі найпростіші роботи та операції зі складанням металоконструкцій під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) має незначні ба​зові загальні знання з основних відомостей, пов’язаних з  призна​ченням та правилами застосу​вання  слюсарного і вимірювального ін​струменту та пристроїв; прийоми виконання простих слюсарних операцій, процес складання простих вузлів металоконструкцій під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійної підтримки.
	3
	Учень (слухач) має незначні ба​зові загальні навички і здатний виконувати прості завдання, пов’язані з рубанням та різкою вручну дроту, заготовок з листового та сортового металу; обпилювання та зачистки задирок; виконує окремі найпростіші роботи та операції зі складання металоконструкцій та під час їх випробування;  виготовляє прості деталі з сортового та листового металу під прямим керівництвом у структу​рованому середовищі. Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з прави​лами призначення та застосу​вання простого слюсарного, робочого і ко​нтрольно-вимірювального ін​струменту і пристроїв; прийоми виконання простих і середньої складності слюсарних операцій, процес складання простих і середньої складності вузлів металоконструкцій. Несе час​ткову відповідальність за своє навчання.
	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з використанням рубання та різкою вручну дроту, заготовок з листового та сортового металу, обпилювання та зачистки задирок, виконує окремі прості роботи та операції зі складання металоконструкцій та під час їх випробування,  виготовляє прості деталі з сортового та листового металу; розмічає деталі за простими шаблонами. Застосо​вує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удоскона​лення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з техніч​ною термінологією, правилами призначення та застосування простого, робочого  слюсарного і контро​льно-вимірювального інструме​нту та пристроїв; прийоми виконання простих і середньої складності слюсарних операцій; процес складання простих і середньої складності вузлів металоконструкцій; будову і правила експлуатації підіймально-транспортних пристроїв. Несе часткову відпові​дальність за своє навчання.
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і широкі компете​нції при виконанні переважної більшості прийомів рубання та різання вручну дроту, заготовок з листового та сортового металу, обпилювання та зачистки задирок; виконує окремі прості і середньої складності роботи та операції зі складання металоконструкцій та під час їх випробування,  виготовляє прості деталі з сортового та листового металу; розмічає деталі за простими шаблонами. Застосовує навички під керівництвом у контрольова​ному середовищі. Кваліфікація присвоюється, але потребує по​дальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з типо​вими технологічними процесами, з правилами призначення та за​стосування простого слюсарного, робочого і контрольно-вимірювального ін​струменту та пристроїв; прийоми виконання простих і середньої складності слюсарних операцій; процес складання простих і середньої складності вузлів металоконструкцій; будову і правила експлуатації підіймально-транспортних пристроїв; основи знань про допуски і посадки; користу​вання окремими видами техні​чної докумен​тації, які є в основному конкрет​ними і загальними за характе​ром. Несе часткову відповідаль​ність за своє навчання.
	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і широкі компете​нції при виконанні завдань, пов’язаних з рубанням та різанням вручну; обпилюванням та зачисткою; роботами та операціями зі складання простих і середньої складності  металоконструкцій та під час їх випробування,  виготовленням простих деталей з сортового та листового металу; розміткою деталей за простими шаблонами; нарізкою и проганянням різьби вручну; установленням болтів і шпильок в сполучених  отворах вузлів металоконструкцій.  Застосо​вує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удоскона​лення через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень (слухач) має широкі зага​льні та базові теоретичні знання, пов’язані з типо​вими технологічними процесами, з правилами призначення та за​стосування простого слюсарного, робочого і контрольно-вимірювального ін​струменту та пристроїв; прийоми виконання простих і середньої складності слюсарних операцій; процес складання простих і середньої складності вузлів металоконструкцій; будову і правила експлуатації підіймально-транспортних пристроїв; основи знань про допуски і посадки; користу​вання окремими видами техні​чної докумен​тації, які є в основному конкрет​ними і загальними за характе​ром.  Користується окремими видами технічної конструкторської до​кументації. Знає способи і заходи складання, підганяння, перевірки і правлення металоконструкцій. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	Учень (слухач) має конкретні практичні навички при вико​нанні прийомів і технологічних операцій за типовим алгорит​мом, пов’язаних з рубанням та різанням вручну; обпилюванням та зачисткою; роботами та операціями зі складання простих і середньої складності  металоконструкцій та під час їх випробування,  виготовленням простих деталей з сортового та листового металу; розміткою деталей за простими шаблонами; нарізкою и проганянням різьби вручну; установленням болтів і шпильок в сполучених  отворах вузлів металоконструкцій. Складає нескладні вузли металоконструкцій під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосуванням універсально-складальних пристроїв.  Здатний викону​вати завдання під керівництвом. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи.

	8
	Учень (слухача) має широкі за​гальні та базові теоретичні знання, пов’язані з використанням технологічної терміноло​гії; будовою і принципами ро​боти підіймально-транспортних пристроїв, з правилами призначення та за​стосування простого слюсарного, робочого і контрольно-вимірювального ін​струменту та пристроїв; прийоми виконання простих і середньої складності слюсарних операцій; процес складання простих і середньої складності вузлів металоконструкцій. Має основи знань про допуски і посадки; користу​ється окремими видами техні​чної докумен​тації, які є в основному конкрет​ними і загальними за характе​ром; окремими видами технічної конструкторської до​кументації. Знає способи і заходи складання, підганяння, перевірки і правлення металоконструкцій;властивості, марки і сортамент матеріалів і труб, які приймає.  Відпові​дає за своє власне навчання.
	8
	Учень (слухач) має конкретні практичні знання, пов’язані з  рубанням та різанням вручну; обпилюванням та зачисткою; роботами та операціями зі складання простих і середньої складності  металевих конструкцій та під час їх випробування;  виготовленням простих деталей з сортового та листового металу; розміткою деталей за простими шаблонами; нарізкою и проганянням різьби вручну; установленням болтів і шпильок в сполучених  отворах вузлів металевих конструкцій. Складає нескладні вузли металоконструкцій під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосуванням універсально-складальних пристроїв. Прихвачує деталі в процесі складання електрозварюванням.   Здатний ви​конувати завдання під керівниц​твом. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання.

	9
	Учень (слухач) має широкі зага​льні та базові теоретичні знання, пов’язані з призначенням і пра​вилами застосування простого слюсарного, робочого і контрольно-вимірювального ін​струменту та пристроїв; з прийомами виконання простих і середньої складності слюсарних операцій; процесом складання простих і середньої складності вузлів металоконструкцій. Має основи знань про допуски і посадки. Користується окремими видами технічної конструкторської до​кументації. Знає способи і заходи складання, підганяння, перевірки і правлення металоконструкцій; властивості, марки і сортамент матеріалів і труб, які приймає,   послідовність технологічного процесу, читанням робочих кре​слень на виготовлення деталей; способи з’єднання деталей під зварювання; правила і види маркування зібраних вузлів.     Відповідає за своє власне на​вчання.
	9
	Учень (слухач) має конкретні практичні навички, пов’язані з рубанням та різанням вручну; обпилюванням та зачисткою; роботами та операціями зі складання простих і середньої складності  металевих конструкцій та під час їх випробування;  виготовленням простих деталей з сортового та листового металу; розміткою деталей за простими шаблонами; нарізкою и проганянням різі вручну; установленням болтів і шпильок в сполучених  отворах вузлів металевих конструкцій. Складає нескладні вузли металоконструкцій під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосуванням універсально-складальних пристроїв. Прихвачує деталі в процесі складання електрозварюванням. Свердліть, розсвердлює і розгортає отвори дрібних деталей за розміткою на верстаті та переносним механізованим інструментом. Править нескладні деталі і вузли металоконструкцій.    Здатний виконувати завдання під керів​ництвом. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання.

	10
	Учень (слухач) має конкретні, теоретичні знання та здатен за​стосовувати спеціальні знання для виконання всіх практичних завдань, передбачених навчаль​ною програмою. Самостійно обирає способи виконання простих і середньої складності слюсарних операцій і процеси складання вузлів металевих конструкцій середньої складності, з’єднання деталей під зварювання. Має основи знань про допуски і посадки Користується всіма ви​дами конструкторсько-техноло​гічної документації. Знає способи і заходи складання, підганяння, перевірки і правлення металоконструкцій; властивості, марки і сортамент матеріалів і труб, які приймає,   послідовність технологічного процесу, читання робочих кре​слень на виготовлення деталей; способи з’єднання деталей під зварювання; правила і види маркування зібраних вузлів.     Здатен до самокерування при навчанні.
	10
	Учень (слухач) має значні конк​ретні, практичні навички при ви​конанні збирання металевих конструкцій і слюсарних завдань, пов’язаних з рубанням та різанням вручну; обпилюванням та зачисткою; роботами та операціями зі складання простих і середньої складності  металевих конструкцій та під час їх випробування;  виготовленням простих деталей з сортового та листового металу; розміткою деталей за простими шаблонами; нарізкою и проганянням різі вручну; установленням болтів і шпильок в сполучених  отворах вузлів металевих конструкцій; складати нескладні вузли металоконструкцій під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосуванням універсально-складальних пристроїв; прихвачувати деталі в процесі складання електрозварюванням; свердлити, розсвердлювати і розгортати отвори дрібних деталей за розміткою на верстаті та переносним механізованим інструментом;  правити нескладні деталі і вузли металоконструкцій.      Зда​тен застосовувати навички та компетенції і вирішувати про​блеми незалежно. Має практич​ний досвід у роботі як у простих так і виняткових ситуаціях. 

	11
	Учень (слухач) має значні конк​ретні, теоретичні знання і здатен застосовувати спеціальні знання, пов’язані з правилами призначення та правилами за​стосування  простого слюсарного, робочого і контрольно-вимірювального ін​струменту та пристроїв; з прийомами виконання простих і середньої складності слюсарних операцій; процесом складання простих і середньої складності вузлів металоконструкцій. Має основи знань про допуски і посадки. Користується окремими видами технічної конструкторської до​кументації. Знає способи і заходи складання, підганяння, перевірки і правлення металоконструкцій; властивості, марки і сортамент матеріалів і труб, які приймає,   послідовність технологічного процесу, читання робочих кре​слень на виготовлення деталей; способи з’єднання деталей під зварювання; правила і види маркування зібраних вузлів.     Здатен до самокерування при навчанні.
	11
	Учень (слухач) має значні конк​ретні, практичні навички при ви​конанні завдань, пов’язаних з рубанням та різанням вручну; обпилюванням та зачисткою; роботами та операціями зі складання простих і середньої складності  металевих конструкцій та під час їх випробування;  виготовленням простих деталей з сортового та листового металу; розміткою деталей за простими шаблонами; нарізкою и проганянням різі вручну; установленням болтів і шпильок в сполучених  отворах вузлів металевих конструкцій; складати нескладні вузли металоконструкцій під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосуванням універсально-складальних пристроїв; прихвачувати деталі в процесі складання електрозварюванням; свердлити, розсвердлювати і розгортати отвори дрібних деталей за розміткою на верстаті та переносним механізованим інструментом;  правити нескладні деталі і вузли металоконструкцій.     Здатен застосовувати навички та компетенції і вирішу​вати проблеми незалежно. Має практичний досвід у роботі як у простих так і виняткових ситуа​ціях.

	12
	Учень (слухач) має значні конк​ретні, теоретичні знання і здатен застосовувати спеціальні знання (з використанням технологічної термінології), пов’язані з правилами призначення та правилами за​стосування  простого слюсарного, робочого і контрольно-вимірювального ін​струменту та пристроїв; з прийомами виконання простих і середньої складності слюсарних операцій; процесом складання простих і середньої складності вузлів металоконструкцій. Має основи знань про допуски і посадки. Користується окремими видами технічної конструкторської до​кументації. Знає способи і заходи складання, підганяння, перевірки і правлення металоконструкцій; властивості, марки і сортамент матеріалів і труб, які приймає,   послідовність технологічного процесу, читання робочих кре​слень на виготовлення деталей; способи з’єднання деталей під зварювання; правила і види маркування зібраних вузлів. Пра​вильно застосовує всі види конс​трукторсько-технологічної до​кументації в повному обсязі. Здатен до самокерування при на​вчанні.
	12
	Учень (слухач) має значні конк​ретні, практичні навички при ви​конанні завдань, пов’язаних з рубанням та різанням вручну; обпилюванням та зачисткою; роботами та операціями зі складання простих і середньої складності  металевих конструкцій та під час їх випробування;  виготовленням простих деталів з сортового та листового металу; розміткою деталей за простими шаблонами; нарізкою и проганянням різьби вручну; установленням болтів і шпильок в сполучених  отворах вузлів металевих конструкцій; складати нескладні вузли металоконструкцій під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосуванням універсально-складальних пристроїв; прихвачувати деталі в процесі складання електрозварюванням; свердлити, розсвердлювати і розгортати отвори дрібних деталей за розміткою на верстаті та переносним механізованим інструментом;  правити нескладні деталі і вузли металоконструкцій.      Здатен застосовувати навички та компетенції і вирішувати про​блеми незалежно. Має практич​ний досвід у роботі як у простих так і виняткових ситуаціях.


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	
	Обладнання 

	1.
	Верстат слюсарний одномісний з підйомними лещатами 76И-01
	1
	15
	

	2.
	Верстат вертикально-свердлильний
	1
	5
	

	3.
	Верстат настільний свердлильний
	1
	5
	

	4.
	Верстат стаціонарний обпилювальний
	
	1
	

	5.
	Верстат точильний двосторонній
	
	1
	

	6.
	Верстат точильно-шліфувальний
	
	1
	

	7.
	Гільйотинні ножиці 
	
	1
	

	8.
	Кромкозгинальний верстат
	
	1
	

	9.
	Трубозгинальний верстат
	
	1
	

	10.
	Профілезгинальний верстат
	
	1
	

	11.
	Горн
	
	1
	

	12.
	Апарат для ручного дугового зварювання
	1
	15
	

	13.
	Напівавтомат для зварювання в середовищі вуглекислого газу
	
	1
	

	
	Інструмент вимірювальний, перевірочний і розмічальний
	
	
	

	1.
	Комплект кернерів
	1
	15
	

	2.
	Комплект вимірювального інструменту
	1
	15
	

	3.
	Комплект перевірочного інструменту 
	1
	15
	

	4.
	Комплект слюсарно-розмічального інструменту 
	1
	15
	

	
	Інструмент для ручних робіт (слюсарний)
	
	
	

	1
	Комплект слюсарного інструменту для ручних робіт
	1
	15
	

	
	Інструмент для виготовлення деталей металоконструкцій
	
	
	

	1.
	Комплект інструменту для  різання металу
	
	        15
	

	2.
	Комплект інструменту для гнуття металу
	
	15
	

	3.
	Комплект інструменту для рубання металу
	
	15
	

	4.
	Комплект інструменту для виправляння металу
	
	15
	

	5.
	Комплект інструменту для відпилювання металу
	1
	15
	

	6.
	Комплект інструменту для свердління металу
	
	
	

	7.
	Комплект інструменту для нарізання різі
	
	10
	

	9.
	Комплект інструменту для клепання і чеканки металу
	
	10
	

	10.
	Комплект інструменту для болтових з’єднань
	
	5
	

	
	Пристосування і допоміжний інструмент 
	
	
	

	1.
	Втулки перехідні для інструмента з конічним хвостовиком (різні)
	
	10
	

	2.
	Домкрат звичайний (гвинтовий)
	
	2
	

	3.
	Кондуктор для свердління
	
	**
	

	4.
	Нагубники на лещата м’які (комплект)
	1
	15
	

	5.
	Комплект патронів для свердлильних верстатів
	
	1
	

	6.
	Плита для виправлення
	
	1
	

	7.
	Плита контрольно-складальна
	
	1
	

	8.
	Плита перевірочна
	
	
	

	9.
	Плита розмічальна
	1
	

	10.
	Підкладки перевірочні (комплект)
	
	1
	

	11.
	Підкладки призматичні (комплект)
	
	1
	

	12.
	Притиски для труб (різні)
	
	5
	

	13.
	Комплект призм
	
	1
	

	14.
	Пристосування згинальні (різні)
	**
	**
	

	15.
	Комплект струбцин
	
	1
	

	16.
	Комплект гвинтових рамок
	
	1
	

	17.
	Комплект гвинтових розпірок
	
	1
	

	18.
	Комплект пристосувань для стягування
	
	1
	

	19.
	Вантажозахоплюючі пристосування
	
	1
	

	20.
	Комплект такелажних засобів
	
	1
	

	          Ручний механізований інструмент
	
	
	

	1.
	Кутова шліфувальна машинка легка
	
	1
	

	2.
	Кутова шліфувальна машинка середня
	
	1
	

	3.
	Кутова шліфувальна машинка важка
	
	1
	

	4.
	Електроножиці
	
	1
	

	5.
	Електролобзик
	
	1
	

	6.
	Труборіз ручний
	
	1
	

	


Примітка:
** – необхідна кількість інструменту та пристосування за вибором навчального закладу.
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