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(підприємства, установи та організації, що здійснюють підготовку кваліфікованих робітників)

1.
Професія – 7214.2 Слюсар із збирання металевих конструкцій
2.
Кваліфікація – 3 розряд

3.
Кваліфікаційні вимоги

Повинен знати: способи розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій; конструктивну будову пристроїв, що застосовує під час складання; способи заточування слюсарного інструменту; Державні стандарти на матеріали, які застосовує; допуски, посадки та позначення їх на кресленнях;  вимоги до робіт, які виконує; правила роботи з газорізаком та електрозварювальним апаратом; послідовність і способи складання на складальних стелажах та за кондукторами-копірами; сортамент і марки сталей; основи галузевої економіки та підприємництва, основи правових знань, електротехніки, креслення. 

Повинен уміти: складати вузли металоконструкцій середньої складності під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосуванням універсальних пристроїв, а також складати складні вузли металоконструкцій з застосуванням універсально-складальних і спеціальних пристроїв і шаблонів; підганяти ущільнювальні поверхні; розмічати місця під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій; складати відповідальні і особливо складні металоконструкції разом зі слюсарем та електрозварювальником вищої кваліфікації; правити деталі і вузли металоконструкцій середньої складності; виконувати гідравлічні та пневматичні випробування вузлів металоконструкцій середньої складності, які працюють під тиском.

4.   Загальнопрофесійні вимоги

Повинен:

- раціонально і ефективно організовувати працю на робочому місці;

- дотримуватись норм технологічного процесу;

  -   виконувати правила щодо здійснення діяльності, спрямованої на зміни або визначення стану предметів виробництва, технічне обслуговування чи ремонт засобів технічного оснащення;
· сприяти ефективній діяльності виробничих і функціональних систем вищих рівнів (ділянки, відділу, іншого підрозділу, підприємства, установи, організації в цілому);
· знати і виконувати вимоги нормативних актів з охорони праці і навколишнього середовища, правила безпеки при роботі зі шкідливими та отруйними хімічними реактивами, правила безпечної експлуатації обладнання, користуватися засобами колективного та індивідуального захисту;
· додержуватися норм, методів і прийомів безпечного ведення робіт; здійснювати заходи для поліпшення умов праці, передбачені трудовим та колективним договорами і правилами внутрішнього трудового розпорядку; вживати в разі необхідності заходи щодо запобігання й усунення непередбачених виробничих негативних явищ (отруєння хімічними, токсичними речовинами, пожежі, аварії тощо);
· знати  основи інформаційних технологій.
5.
Вимоги до освітнього  рівня осіб, які навчатимуться в системі професійно – технічної освіти 

Попередній освітньо- кваліфікаційний рівень – слюсар із збирання металевих конструкцій 2 розряду:

- за умови продовження первинної й професійної освіти в професійно-технічних навчальних закладах І-ІІІ атестаційних рівней без вимог до стажу роботи

- за умови підвищення кваліфікації стаж роботи за професією слюсар із збирання металевих конструкцій 2 розряду не менше 1 року.

6.
Сфера професійного використання випускника 

оброблення металу, слюсарні та складальні роботи у виробництвах машин та устаткування

7.
Специфічні вимоги

7.1.
Вік: по закінченню терміну навчання – не менше 16 років.

7.2.
Стать: чоловіча.

7.3.
Медичні обмеження.

Типовий навчальний план
підготовки кваліфікованих робітників

Професія – 7214.2 Слюсар із збирання металевих конструкцій 
Кваліфікація –3 розряд

Загальний фонд навчального часу – 556 годин

	№

з/п
	Навчальні предмети
	Кількість годин

	
	
	всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Загальнопрофесійна підготовка
	40
	

	1.1.
	Основи правових знань
	8
	

	1.2.
	Основи галузевої економіки і підприємництва
	8
	

	1.3.
	Інформаційні технології
	8
	

	1.4.
	Резерв часу
	16
	

	2.
	Професійно-теоретична підготовка
	167
	

	2.1.
	Спеціальна технологія
	96
	6

	2.2.
	Охорона праці
	15
	

	2.3.
	Матеріалознавство
	16
	

	2.4.
	Допуски, посадки та технічні вимірювання
	16
	1

	2.5.
	Читання креслень
	16
	

	2.6.
	Електротехніка з основами промислової електроніки
	8
	1

	3.
	Професійно-практична підготовка
	327
	

	3.1.
	Виробниче навчання
	96
	

	3.2.
	Виробнича практика
	231
	

	4.
	Консультації
	15
	

	5.
	Державна кваліфікаційна атестація (або поетапна, проміжна  атестація при продовженні навчання)
	7
	

	6.
	Загальний обсяг навчального часу (без п.4)
	541
	8


Перелік кабінетів, лабораторій, майстерень
для підготовки кваліфікованих робітників за професією
«Слюсар із збирання металевих конструкцій »

1. Кабінети:

1. Спеціальна технологія

2. Матеріалознавство

3. Електротехніка з основами промислової електроніки

4. Інформаційні технології*

5. Охорона праці

6. Основи галузевої економіки і підприємництва

7. Читання креслень

8. Допуски та технічні вимірювання

2. Лабораторії:

9. Матеріалознавства

3. Майстерні:
10. Складально-зварювальна.

Примітка: для підприємств, організацій, що здійснюють  професійне навчання кваліфікованих робітників:

допускається зменшення кількості кабінетів, лабораторій за рахунок їх об’єднання;

індивідуальне професійне навчання кваліфікованих робітників може здійснюватись при наявності обладнаного робочого місця; .

предмет “Інформаційні технології” вивчається за згодою  підприємств-замовників кадрів.

Типова програма з предмета
«Основи правових знань»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Трудовий договір
	1
	

	2.
	Гарантії та компенсації. Пільги для працівників
	2
	

	3.
	Матеріальна відповідальність працівників
	2
	

	4.
	Участь працівників в управлінні підприємством
	1
	

	5.
	Індивідуальні трудові спори
	2
	

	Всього годин: 
	8
	


Тема 1. Трудовий договір

Порядок вивільнення працівників. Гарантії та пільги вивільнюваним працівникам.

Тема 2. Гарантії та компенсації. Пільги для працівників

Гарантії працюючим жінкам та особам, які виховують малолітніх дітей без матері.

Пільги для працівників, які поєднують роботу з навчанням.

Тема 3. Матеріальна відповідальність працівників

Підстави та умови матеріальної відповідальності працівників.         Обмежена, повна та кратна матеріальна відповідальність. Колективна (бригадна) матеріальна відповідальність. Порядок відшкодування шкоди, завданої працівником підприємству, установі, організації.  

Робота за єдиним нарядом. Робота з урахуванням коефіцієнту трудової діяльності.

Тема 4. Участь працівників в управлінні підприємством

Право працівників на об’єднання у професійні спілки чи інші представницькі органи та приймати участь в управлінні підприємствами, установами, організаціями.

       Правові основи діяльності профспілок та інших представницьких органів.

Тема 5. Індивідуальні трудові спори

Поняття індивідуального трудового спору. Органи, які розглядають індивідуальні трудові спори. Створення комісії по трудових спорах, її повноваження і компетенція. Порядок звернення працівника до комісії по трудових спорах та строки розгляду трудового спору. Прийняття рішення комісією по трудових спорах, його оскарження та строк виконання.

       Трудові спори, які безпосередньо розглядаються місцевими судами.

Типова навчальна програма з предмета
«Основи галузевої економіки і підприємництва»

	№ з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки
	4
	

	2.
	Виробнича діяльність підприємницьких структур. Ефективність використання виробничих фондів.
	5
	

	
	                                      Всього годин:
	9
	


Тема 1. Підприємництво як форма діяльності в умовах ринкової економіки 

Національна програма сприяння розвитку підприємництва в Україні. Господарський кодекс України. Організаційно-правові форми підприємництва. Особливості підприємництва у галузі та тенденції його розвитку.

Тема 2. Виробнича діяльність підприємницьких структур.    Ефективність використання виробничих фондів.

      Виробнича діяльність підприємницьких структур. Показники виробничої діяльності: обсяг випущеної і реалізованої продукції.

      Основні фонди підприємства і показники їх ефективного використання. Поняття і класифікація виробничих фондів підприємства. Структура основних та оборотних виробничих фондів.


Типова навчальна програма з предмета
«Інформаційні технології»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Інформація та інформаційні технології
	3
	

	2.
	Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології
	3
	2

	3.
	Мережні системи та сервіси
	3
	2

	Всього годин: 
	9
	4


Тема 1. Інформація та інформаційні технології

Зміст інформаційних технологій як складової частини інформатики. Суспільство і інформація, перетворення інформації в ресурс, визначення і задачі інформаційних технологій, становлення інформаційної технології, автоматизація інформаційного процесу – інформатизація.

Вплив інформаційних технологій на розвиток галузевої промисловості та виробництва.

Використання інформаційних і комп’ютерних технологій для автоматизації виробництва.

Поняття про системи управління автоматизованим обладнанням: верстатом, агрегатом, виробничою установкою, робото технічним комплексом, гнучким автоматизованим модулем, лінією, цехом, підприємством.

Тема 2. Програмні засоби ПК. Комп’ютерні технології

Основні напрямки застосування обчислюваної техніки в галузі. Галузеве програмне забезпечення. 

Прикладне програмне забезпечення професійного спрямування відповідно до спеціалізації професійно-технічного навчального закладу.

Практичні роботи:

1. Ознайомлення з програмними продуктами професійного спрямування.

2. Робота з прикладними програмами професійного спрямування (за напрямом професії)

Тема 3. Мережні системи та сервіси
Проблеми обміну інформацією. Передача інформації на відстань і безпека каналів зв’язку. Принципи і методи обміну інформацією між різними відомствами.

Практична робота:

Робота з тематичними пошуковими каталогами та пошуковими машинами. Вивчення основних принципів їхньої роботи.

Типова навчальна програма з предмета
«Спеціальна технологія»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на практичні роботи

	1.
	Вступ
	2
	

	2.
	Інструмент і пристрої для складання металевих конструкцій
	14
	2

	3.
	Розмітка деталей металевих конструкцій
	14
	2

	4.
	Номенклатура споруд і промислових будівель
	10
	

	5.
	Основні види зварювання, що застосовуються при складанні металевих конструкцій
	28
	

	6.
	Складальні операції при виготовленні металоконструкцій середньої складності
	28
	2

	Всього годин: 
	96
	6


    Тема 1. Вступ

    Значення професійної майстерності робітника в забезпеченні високої якості робіт. Впровадження заходів з наукової організації праці.

   Обладнання сучасних механічних цехів: універсальні верстати та верстати з ЧПК, верстатні пристосування, різальні та допоміжні інструменти.              Стандартизовані та нові високопродуктивні інструменти, розробки новаторів виробництва. Види та конструкції інструментів закордонних фірм-постачальників продукції в Україну.

Трудова та технічна дисципліна, культура праці робітника.

Знайомство з кваліфікаційною характеристикою слюсаря із збирання металевих конструкцій. Програми теоретичного і виробничого навчання. Нові технології, що використовуються   при  складанні  металоконструкцій. Необхідність підвищення рівня кваліфікації робочих. Забезпечення конкурентоспроможності на світовому ринку передових технологій складання металоконструкцій.

Тема 2. Розмітка деталей металевих конструкцій
Призначення розмітки деталей металевих конструкцій. Інструмент і пристосування,  що використовуються  при розмітці. Розмітка за  кресленнями, за  ескізами, за шаблонами, по координатах. Розмітка деталей тіл обертання, розмітка круглого коліна вентиляції під прямим кутом, розмітка усіченої конічної труби з паралельною і непаралельною підставою, переходи від прямокутної підстави до круглої, розмітка криволінійних кожухів. 

Способи розмічання  місць  під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій. Організація робочого місця і техніка безпеки  при розмітці.

Практична робота:

1. Розмітка деталей металевих конструкцій.

Тема 3. Інструмент і пристрої для складання металоконструкцій

       Перелік ручних операцій, що виконуються при складанні  металоконструкцій із застосуванням ручних машин і інструментів. Переваги застосування ручних машин. Види ручних машин з електричним і пневматичним приводом, що використовуються при складанні  металоконструкцій: шліфувальні і свердлувальні машини, труборізи, кромкорізи, гайковерти, перфоратори, їх характеристика і особливості застосування.

Види спеціального ручного інструменту,  що використовується при складанні металоконструкцій: шкребки, ломики, молотки, кувалди, монтажні ключі, ключі-мультиплікатори, граничні трещеточниє і динамометричні. Їх характеристика і особливості застосування.

Переносні верстати і пристрої, що використовуються при різанні, обробці і гнутті  металу.

Набір інструментів для бригади слюсарів металоконструкцій. Призначення, конструктивна будова інвентарних пристосувань для складання  листових конструкцій  (прокладки з опорами, стяжні накладки, накладки з полімерів, клинові пристосування, пристосування для складання деталей під кутом).

Вимоги безпеки праці при роботі з інструментом і пристроями.

Практична робота:

1.  Конструювання пристроїв. 

Тема 4. Номенклатура споруд промислових будівель

       Каркаси одноповерхових виробничих будівель. Листові конструкції. Загальна характеристика листових конструкцій. Конструкції великопрогінних  покриттів.

Споруди баштового і щоглового типів. Резервуари – призначення, види, основні елементи. Бункери і силоси. Призначення, види, конструктивні елементи.

Газгольдери. Призначення, основні елементи. Вимоги до приймання, сортування, обліку і зберігання.

Тема 5. Основні види зварювання, що застосовуються при складанні             металоконструкцій

Визначення зварювання, як технологічного процесу. Переваги зварювання перед іншими способами з’єднань деталей.

Основні відомості про зварювальну дугу. Визначення, види зварювальних дуг. Умови горіння зварювальної дуги. Теплова дія та коефіцієнт корисної дії дуги. Способи запалювання дуги. Ознаки оптимальних умов горіння дуги.

       Види зварювання, що використовуються при складанні металоконструкцій. Ручне дугове зварювання. Складання  конструкцій під зварювання. Вибір режимів зварювання. Основні типи і конструктивні елементи швів зварних з’єднань. Вибір зварювальних матеріалів. Основні заходи щодо зменшення напруги і деформацій при зварюванні.

Газове зварювання. Гази, властивості газів. Балони, арматура, шланги, їх безпечна експлуатація. Режими зварювання. Способи газового зварювання. 

Напівавтоматичне зварювання у середовищі  вуглецю. Застосування, способи. Процеси, що проходять при зварюванні в середовищі вуглекислого газу. Устаткування. Режими зварювання. Техніка напівавтоматичного зварювання в середовищі вуглекислого газу у всіх просторових положеннях.

 Контактне зварювання. Основні типи контактного зварювання: стикові, точкові і шовна.

 Газове різання металу. Режими газового різання. Устаткування.   Властивості вживаних для різання газів. Техніка ручного газового різання. Різання листової і  профільної  сталі різного перетину.

Позначення зварних з’єднань і швів на кресленнях.

Організація робочого місця і охорона праці при різних способах зварювання і різання металу.

Тема 6. Складальні операції при виготовленні металоконструкцій

Склад і обов’язки бригади по складанню металоконструкцій. Організація робочого місця слюсаря із збирання металоконструкцій.

Складальні стенди і стелажі. Застосування пересувних стелажів.

Призначення універсального стенду, його конструкція.

Інструмент для складання металоконструкцій: ломик, ключі гайкові, кувалди, молоток слюсарний, зубила слюсарні, косинець плоский, метр сталевий, рулетка, шнур розмічальний, шкребок, рисувалка. 

Універсальні складальні пристосування : струбцини, скоби, домкрати для стягування і розпори,  планки для стягування, клини.

Умови забезпечення якісного складання  конструкцій.

Стиковка складених деталей. Складання  гратчастих конструкцій з кутового швелерного і двотаврового прокату. Основні способи складання металоконструкцій: складання за  розміткою, складання за шаблонами-копірами, складання  в кондукторах і складання  за допомогою складальних пристосувань.

Призначення і суть складання за розміткою і його застосування. Приклади робіт по застосуванню складання за розміткою.

Способи складання конструкцій за шаблонами-копірами, його використання для складання площинних конструкцій ферм. Економічна ефективність цього способу.

Особливість способу складання в кондукторах. Застосування універсальних кондукторів з рухомими упорами і притисками.

Складальні пристосування, що використовуються при складанні конструкцій: маніпулятори, обертаючі , кантувачі і стенди ; їх характеристика і призначення.

Складання  цільностінних  конструкцій в кондукторах. Нерухомі і поворотні складальні кондуктори. Конструкції кондукторів.

Складання резервуарних конструкцій. Загальні відомості про конструкції резервуарів. Складання  габаритних конструкцій обичайками за допомогою стягуючих і пристосувань розпорів. Складання обичайок на спеціальному стенді в вертикальному положенні. Конструкція стенду. З’єднання подовжніх швів за допомогою стягуючих накладок і складальних шайб. Складання  обичайки з днищем. Загальне складання  циліндрових листових конструкцій на роликових стендах.

Конструкція і пристрій роликових стендів. Вимоги до складання  листових конструкцій.

Контрольне складання листових негабаритних конструкцій.  Спеціальні стенди. Складальні накладки, фіксатори та інші інвентарні пристосування, що використовуються при такому складанні. Установка для складання обичайок у блоки в горизонтальному положенні. Загальні відомості про монтаж і зварювання циліндрових резервуарів. Монтаж і зварювання днищ. Монтаж днищ з рулонної заготівки.  Складання і зварювання днищ судна з листової сталі. Монтаж резервуарів з рулонних заготовок. Послідовність операцій складання і згортання резервуару. Схема згортання резервуару. Складальний стелаж і його пристрій. Випробування і здача резервуарів. Особливості виготовлення негабаритних резервуарів способом згортання. Установка для виготовлення полотнищ рулонних резервуарних заготовок. Основні переваги цього способу.

Вимоги БніП до якості складених конструкцій.

Монтаж кульових резервуарів. Конструкція кульових резервуарів. Методи зварювання елементів оболонки. Маніпулятори для складання  кульових резервуарів. Складання  кульових резервуарів на маніпуляторах. Способи монтажу, контроль і випробування кульових резервуарів.

Контроль якості складання  в процесі виконання робіт: перевірка габаритів, забезпечення мінімальних зазорів, контрольні складання.

Правка елементів після зварювання і утворення монтажних отворів.

Допуски і посадки на складені конструкції.

Гідравлічне та пневматичне випробування вузлів металоконструкцій.

Складання на автоматизованих лініях. 

Практична робота:

1.  Складання металоконструкцій.

Типова навчальна програма з предмета
«Охорона праці»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на практичні роботи

	1.
	Правові та організаційні основи охорони праці
	2
	

	2.
	Основи безпеки праці в галузі
	3
	

	3.
	Основи пожежної безпеки
	3
	

	4.
	Основи електробезпеки
	2
	

	5.
	Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди
	3
	

	6.
	Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках
	2
	

	Всього годин: 
	15
	


Тема 1. Правові та організаційні основи охорони праці

Зміст  поняття “охорона праці”, соціально-економічне значення охорони праці. Мета і завдання предмета “Охорона праці”; обсяг, зміст і порядок його вивчення. Додаткові вимоги вивчення предмета щодо виконання робіт з підвищеною небезпекою.

Основні законодавчі акти з охорони праці та безпечної діяльності підприємств: Конституція України, Кодекс законів України про працю, Закони України “Про охорону праці”, “Про загальнообов’язкове державне соціальне страхування від нещасного випадку на виробництві та професійного захворювання, які спричинили втрату працездатності”, “Про пожежну безпеку”, “Про забезпечення санітарного та епідемічного благополуччя населення”, Кодекс України про адміністративні правопорушення, Порядок розслідування та ведення обліку нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Основні завдання охорони праці: створення системи правових, соціально-економічних, санітарно-гігієнічних і лікувально-профілактичних заходів та засобів, спрямованих на збереження життя, здоров’я і працездатності людини в процесі трудової діяльності,  зниження та усунення небезпечних та шкідливих виробничих факторів, створення ефективних засобів захисту працюючих. 

Права робітників на охорону праці під час роботи на підприємстві. Правила внутрішнього трудового розпорядку. Колективний договір, його укладання і виконання. Права працівників на охорону праці під час роботи на підприємстві, на пільги і компенсації за важкі та шкідливі умови праці. Порядок розслідування та ведення обліку  нещасних випадків, професійних захворювань і аварій на виробництві.

Тема 2. Основи безпеки праці в галузі

Загальні питання безпечного ведення робіт в галузі.

Вимоги безпеки праці при експлуатації машин, механізмів, обладнання та устаткування, які відносяться до професії «Слюсар із збирання металевих конструкцій». Зони безпеки та їх огородження. Світлова і звукова сигналізації. Попереджувальні надписи, сигнальні фарбування. Знаки безпеки. Засоби колективного та індивідуального захисту слюсарів із збирання металевих конструкцій. Спецодяг, спецвзуття та інші засоби захисту. Вимоги нормативно-правових актів з охорони праці щодо безпечного проведення навчання  навчальних, навчально-виробничих приміщеннях навчальних закладів та безпечного проведення робіт із застосуванням засобів праці на виробництві відповідної галузі під час виробничої практики. Система допусків до виконання різних видів робіт: вогневі, робота у закритих ємностях, робота на висоті, тощо.

Тема 3. Основи пожежної безпеки

Характерні причини виникнення пожеж. Горіння речовин і способи його припинення. Спалах, запалення, самозапалення, горіння, тління. Легкозаймисті і горючі рідини.

Вогнегасні речовини та матеріали. Особливості гасіння пожежі на об’єктах галузі. Забезпечення пожежної безпеки при виконанні робіт на верстатах та устаткуванні.

Тема 4. Основи електробезпеки

Особливості ураження електричним струмом. Вплив електричного струму на       організм людини. Безпечні методи звільнення потерпілого від дії електричного струму. Класифікація виробничих приміщень відносно небезпеки ураження працюючих електричним струмом. Колективні та індивідуальні засоби захисту в електроустановках. Занулення та захисне заземлення, їх призначення. Електрозахисні засоби і правила користування ними. Заземлення електроустановок (обладнання). Захисне відключення, блокування.

Тема 5. Основи гігієни праці та виробничої санітарії. Медичні огляди

Шкідливі виробничі фактори на ділянках підприємства. Основні гігієнічні особливості праці за даною професією. Санітарно-побутове забезпечення працюючих.

Основні міри профілактики впливу небезпечних і шкідливих виробничих факторів на здоров’я робітників (у відповідності зі стандартом СБП „Небезпечні та шкідливі виробничі фактори. Класифікація”); заходи, пов’язані з удосконаленням технології.

Щорічні медичні огляди.

Тема 6. Надання першої допомоги потерпілим при нещасних випадках

Послідовність, принципи і засоби надання першої допомоги. Медична аптечка, її склад, призначення, правила користування.

Типова навчальна програма з предмета
«Матеріалознавство»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Основні властивості металів та сплавів
	2
	

	2.
	Залізовуглецеві сплави
	3
	

	3.
	Термічна та хіміко-термічна обробка металів та їх сплавів
	3
	

	4.
	Кольорові метали і сплави
	3
	

	5.
	Тверді сплави та композитні матеріали
	2
	

	6.
	Номенклатура металевих конструкцій.
	3
	

	Всього годин: 
	16
	


Тема 1. Основні властивості металів та сплавів

Металографія, її суть. Алотропічні перетворення, що протікають у металі. Структури та структурні перетворення. Діаграма стану сплаву залізоцементит.

Тема 2. Залізовуглецеві сплави

Чавуни. Відомості про хімічні, механічні, технологічні властивості чавуну.

Відомості про високоміцні, леговані і антифрикційні чавуни, їх марки, застосування.

Вуглецеві, леговані сталі. Легуючі елементи, їх позначення і вплив на властивості сталей.

Конструкційні сталі (вуглецеві, леговані, високолеговані та зі спеціальними властивостями); їх марки, склад, властивості.

Леговані конструкційні та інструментальні сталі: основні марки, хімічні, фізичні, механічні і технологічні властивості; сфера застосування.

Сталі із спеціальними властивостями (кислотостійкі, жаростійкі, сталі корозійностійкі, стійкі при знижених температурах, жароміцні), їх склад, область застосування. Діаграма стану сплаву залізоцементит.

Тема 3. Термічна та хіміко-термічна обробка металів та їх сплавів

Термічна і хіміко-термічна обробка сталей. Суть термічної обробки сталей. Види термічної обробки: відпал, нормалізація, гартування, відпускання, їх призначення. Види хіміко-термічної обробки сталей: цементація, азотування, ціанування, алітування й інші, їх призначення.

Термічне оброблення сталей і його зв’язок з діаграмою стану “залізовуглець”. Вплив температури нагрівання і швидкості охолодження на структуру сталі. Захист від окислення сталі під час нагрівання. Гартувальні середовища. Особливості термічного оброблення інструментальних та конструкційних сталей. Поверхневе гартування.

Хіміко-термічне оброблення: цементація.

Тема 4. Кольорові метали і сплави

Мідь та її сплави. Латунь та її сплави. Найважливіші сплави кольорових металів: на мідній, алюмінієвій, магнієвій основах.

Тема 5. Тверді сплави та композитні матеріали
Мінералокерамичні сплави (сормайт, валенит, вокар, висхом, бори дна та карбідно-баридна суміші). Поняття про порошкові сплави і технологію їх одержання.

Класифікація металокерамічних твердих сплавів: електротехнічні, конструкційні, інструментальні, жаростійкі. Властивості металокерамічних твердих сплавів, їх використання і маркування. Композитні матеріали.

Тема 6. Номенклатура металевих конструкцій.

Матеріали для виготовлення металевих конструкцій, їх характеристика.    Сортамент для сталевих конструкцій. Сортамент для конструкцій з алюмінієвих сплавів.
       Балки і балочні конструкції. Загальна характеристика балок і балочних    кліток.  Колони. Види колон. Ферми. Характеристика, класифікація. Кроквяні ферми.

Типова навчальна програма з предмета
«Допуски, посадки та технічні вимірювання»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь
	2
	

	2.
	Засоби для вимірювання лінійних розмірів
	3
	1

	3.
	Допуски і засоби вимірювання зубчастих коліс
	3
	1

	4.
	Допуски і посадки шпоночних та шліцевих з’єднань
	4
	

	5.
	Допуски та засоби вимірювання кутів та конусів
	4
	

	Всього годин: 
	16
	2


Тема 1. Допуски та посадки гладких циліндричних поверхонь

Система допусків та посадок. Квалітети. Класи точності і чистоти оброблення.

Посадки, посадки з натягом, перехідні. Гарантовані зазори і натяги.

Тема 2. Засоби вимірювання лінійних розмірів

Міри та їх роль у забезпеченні єдності вимірювань у машинобудуванні. Плоско паралельні кінцеві міри довжини, їх призначення. Класи точності та розряди кінцевих мір. Блоки з кінцевих мір довжини. 

Лінійки лекальні. Повірочні плити. Вимірювання відхилень методами «на просвіт», «на фарбу». Щупи. 

Універсальні засоби для вимірювання лінійних розмірів. 

Устрій ноніуса. Прийоми вимірювання.

Мікрометри і мікрометричні інструменті.

Поняття про напівавтоматичні і автоматичні прилади вимірювання і контролю розмірів.

Нутроміри та глибиноміри зі стрілковими відліковими головками. Скоби з відліковими пристроями. Головки вимірювальні пружинні. Поняття про прилади з оптичним перетворюванням. Засоби вимірювання з електричним перетворюванням. Поняття про активний контроль.

Фактори, що впливають на точність вимірювання. Форми контролю. Принцип вибору засобів і методів вимірювання з урахуванням їх методологічних і економічних показників.

Особливості вимірювання відхилень форми і розташування поверхонь.

Лабораторно-практична робот:) 

1.Засоби вимірювання     мікрометром, калібрами, щупом, ноніусом.

Тема 3. Допуски і посадки деталей вузлів металоконструкцій

Вимоги до точності вимірювання. Основні показники точності  вимірювання.

Правила і прийоми вимірювання номінальних та інших розмірів деталей металоконструкцій.

Лабораторно-практична робот: 

1. Засоби вимірювання зубчастих коліс: штангензубомір, біттемір.

Тема 4. Допуски і посадки шпоночних та шліцевих з′єднань. 

Допуски і посадки шпоночних та шліцевих з’єднань. Засоби їх вимірювання.

Тема 5. Допуски та засоби вимірювання кутів та конусів 

        Нормальні кути та конуси. Допуски та посадки, кутоміри, калібри.

Типова навчальна програма з предмета
«Читання креслень»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на практичні роботи

	1.
	Робочі креслення деталей та ескізи
	4
	

	2.
	Складальні креслення
	4
	

	3.
	Схеми
	3
	

	4.
	Читання креслень з професії
	5
	

	Всього годин: 
	16
	


Тема 1. Робочі креслення деталей та ескізи

Нанесення розмірів і граничних відхилень. Позначення шорсткості поверхонь. Зображення і позначення різьби. 

Табличні креслення на різьбі. Стандарти на болти і гайки, гвинти. Позначення типів різьби за стандартами.

Читання креслень корпусних деталей. Читання креслень деталей механічних передач.  Виконання простих ескізів.

Тема 2. Складальні креслення

Позначення елементів металоконструкцій на кресленнях, читання креслень.

Зображення на складальних кресленнях.

Тема 3. Схеми

Кінематичні, пневматичні та гідравлічні схеми. Умовні позначення. Поняття про принципові і монтажні схеми. Правила читання гідравлічних пневматичних, кінематичних і електричних схем.

Тема 4. Читання креслень з професії

Читання та виконання креслень металевих конструкцій: колон, балок, елементів ферм, конструктивних елементів бункерів, газгольдерів.

Компоновка і типи перетинів елементів ферм, балок, колон.
Читання креслень універсально-складальних пристроїв і шаблонів. 

.

Типова навчальна програма з предмета
«Електротехніка з основами промислової електроніки»

	№

з/п
	Тема
	Кількість годин

	
	
	Всього
	З них на лабораторно-практичні роботи

	1.
	Трансформатори
	1
	

	2.
	Електричні машини змінного струму
	2
	 

	3.
	Електричні машини постійного струму
	3
	1

	4.
	Електричні апарати
	2
	

	Всього годин: 
	8
	1


Тема 1. Трансформатори

Стислі відомості про трифазні і спеціальні (автотрансформатори) трансформатори.

Основні характеристики автотрансформаторів та області їх застосування.

Тема 2. Електричні машини змінного струму

Синхронні генератори, синхронні компенсатори. Синхронні двигуни, трифазні та однофазні.

Робота синхронної машини в режимі генератора та двигуна.

Сучасні типи синхронних і асинхронних двигунів, способи їх пуску, реверсування і регулювання швидкості обертання.

Тема 3. Електричні машини постійного струму

Принцип роботи машин постійного струму. Робота генератора постійного струму. Поняття про двигуни постійного струму: пуск у хід, регулювання швидкості і зміни напрямку обертання валу. Двигуни з паралельним, послідовним збудженням. Схеми включення, пуск, регулювання швидкості обертання двигунів, їх реверсування. Двигуни постійного струму, схема вмикання двигуна з реостатом, реверсування і регулювання швидкості.

Лабораторно-практична робота:
1.Робота з електродвигуном постійного струму паралельного та змішаного збудження (за завданням викладача).

Тема 4. Електричні апарати

Класифікація апаратури управління, регулювання та захисту: вимикачі та рубильники, автомати, запобіжники, реостати, контролери, магнітні пускачі, теплові реле та їх застосування.

Пристрої до механічного переключення швидкості, переміщення блоків і переключення електромагнітних муфт; їх переваги і недоліки.

Поняття про слідкуючі системи. Розташування приладів і апаратури керування. Електропроводка: нерухома і рухома.

Типова навчальна програма з виробничого навчання

                                                Професія: -  7214.2 Слюсар із збирання

                                                металевих   конструкцій

                                                Кваліфікація – 3 розряд

	№
з/п
	Тема
	Кількість годин

	Розділ І. Виробниче навчання в навчальних майстернях

	1.
	Вступ
	2

	2.
	Охорона праці та пожежна безпека
	2

	3.
	Інструмент та пристрої для складання металоконструкцій
	2

	4.
	Розмічання місць під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій
	12

	5.
	Підготовка деталей металевих конструкцій під зварювання, клепання, з’єднання болтами
	12

	6.
	З’єднання деталей металевих конструкцій клепанням та болтами
	12

	7.
	Газорізальні  роботи
	18

	8.
	З’єднання деталей металевих конструкцій зварюванням
	18

	9.
	Складання деталей  металевих конструкцій середньої складності
	12

	10.
	Гідравлічні та пневматичні випробування вузлів металоконструкцій середньої складності
	6

	
	Всього годин  =SUM(ABOVE) 
	96

	

	Розділ ІІ. Виробнича практика

	1.
	Ознайомлення з підприємством, інструктаж з охорони праці 

та пожежної безпеки
	        7

	2.
	Виконання   робіт   слюсаря  із збирання   металевих конструкцій складністю 3-го розряду в цехах виробництва
	224
	

	
	Кваліфікаційна пробна робота
	

	
	Всього годин
	231

	
	РАЗОМ
	327

	


І. Виробниче навчання в навчальних майстернях
Тема 1. Вступне заняття

Інструктаж з питань охорони праці та пожежної безпеки.

Ознайомлення учнів з кваліфікаційною характеристикою слюсаря із збирання   металевих конструкцій 3-го розряду. Знайомство з програмою навчання.

Тема 2. Охорона праці та пожежна безпека

Охорона  праці в навчальних майстернях і на робочих місцях. Причини травматизму. Види травматизму, міри його попередження.

Основні правила і інструкції з безпеки праці; їх виконання. Основні правила електробезпеки. Їх виконання.

Пожежна безпека. Причини пожеж у приміщеннях навчальних закладів. Міри попередження пожеж. Правила користування електронагрівальними приладами, електроінструментами; відключення електромережі. Запобіжні засоби при користуванні вогненебезпечними рідинами і газами. Правила поведінки при пожежі. Порядок виклику пожежної команди. Правила користування первинними засобами пожежегасіння. Будова і застосування вогнегасників і внутрішніх пожежних кранів.

Тема 3. Інструмент та пристрої для складання металоконструкцій
Інструктаж за змістом занять. Інструктаж з питань охорони праці, організація робочого місця. 

Перелік ручних операцій, які виконуються при збиранні металевих конструкцій з використанням ручних машин та інструментів.

Перевага у використанні  ручних електричних та пневматичних машин під час складання металоконструкцій. Шліфувальні, свердлильні машини, труборізи, кромкорізи, гайковерти, перфоратори. 

Види та призначення спеціального ручного інструменту: шкребків, ломиків, молотків, кувалд, монтажних ключів, ключів-мультиплікаторів, граничних трещеточних і динамометричних. 

Переносні верстати та пристосування для різки, обробки та гнуття металу.

Набор інструментів для бригади слюсарів із збирання металоконструкцій.

Призначення, будова інвентарних складальних пристроїв (струбцин, прокладок з опорами, стяжних накладок, накладок з полімерів, клинових пристроїв, пристосувань для складання деталей під кутом).

Тема 4. Розмічання місць під установлення простих базових деталей та   вузлів металоконструкцій

 Інструктаж за змістом занять.   Організація робочого місця та охорона праці при  розмічанні місць під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій.

 Розмічання місць за кресленнями, шаблонами, координатами. Базові площини при складанні  та монтажі металоконструкцій. Вибір оптимального варіанту розмічання. Інструмент, пристосування, що використовують при розмічанні.

 Вправи: розмічання місць під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій. 

Тема 5. Підготовка деталей металевих конструкцій під зварювання,        клепання, з’єднання болтами

Інструктаж за змістом занять. Інструктаж з питань охорони праці, організація робочого місця. Підготовка обладнання, інструменту, матеріалу до роботи.

Вимоги до підготовки деталей до складання. Технічна документація. Види складальних робіт.

 Вправи: підготовка деталей металевих конструкцій під зварювання,     клепання, з’єднання болтами. Стандартні елементи зварних, клепаних, болтових з(єднань. Допустимі відхилення діаметра стрижня, а також діаметрів отворів під заклепки. Перевірка якості клепаних з’єднань.

Вибір матеріалу. Форма заклепок. Схема розміщення заклепок у швах. Засоби формування замикаючої голівки заклепки. З’єднання на трубчастих заклепках. Розвальцювання замикаючих голівок. Ручні і механізовані інструменти та обладнання для виконання заклепочних з(єднань.

Контроль якості заклепочних з(єднань. Дефекти з(єднань, засоби їх усунення.

Ознайомлення з інструментами, пристосуванням та обладнанням, які використовуються під час підготовки складних металоконструкцій під зварювання, клепання, болтове кріплення. Ознайомлення з картами технологічного процесу, кресленнями, складними схемами з використанням універсально-складальних пристроїв, складних шаблонів.

Принципи будови та стандарти єдиної системи конструкторської  та технологічної документації.  Система управління якістю складальних робіт. Виконання технічного контролю якості підготовки металоконструкцій під зварювання, клепання, болтове кріплення.  

Тема 6. З’єднання деталей металевих конструкцій клепанням та   болтами
Інструктаж за змістом занять. Організація робочого місця та вимоги безпеки праці.

Стандартні елементи  клепаних, болтових з(єднань. Допустимі відхилення діаметра стрижня, а також діаметрів отворів під заклепки, болти.

Вправи: вибір матеріалу. Форма заклепок. Схема розміщення заклепок у швах. Засоби формування замикаючої голівки заклепки. З’єднання на трубчастих заклепках. Розвальцювання замикаючих голівок. Ручні і механізовані інструменти та обладнання для виконання заклепочних та болтових з(єднань.

Контроль якості заклепочних та болтових з(єднань. Дефекти з(єднань, засоби їх усунення.

Тема7.  Газорізальні роботи.

Інструктаж за змістом занять, з організації робочого місця,  з питань охорони праці при газорізальних та електрозварювальних роботах.

Знайомство з технологічними картами робіт. Підготовчі роботи: комплектація матеріалів, обладнання і т. ін. Організація робочого місця.

Ознайомлення з будовою газових різаків та горілок різних конструкцій та вимоги до них.

Вправи:

– розбирання, збирання та правила експлуатації газових різаків та горілок;

       - регулювання подавання ацетилену (газової суміші) та кисню,    

-  підтримка полум’я у горілці;

-  газова різка листової та профільної сталі, сталевих труб;

- вирізання з листової сталі різноманітних деталей з прямолінійними та криволінійними обрисами із застосуванням різноманітних пристосувань: роликових візків, шаблонів, лінійок та циркулів, зняття фасок;

- вибір режиму різання в залежності від шару металу;

- газополум’яне правлення металопрокату та конструкцій.

Ознайомлення з устаткуванням, пристроями та матеріалами для виконання електрозварювальних робіт під керівництвом дипломованого електрозварника.  Організація робочого місця. Охорона праці під час електрозварювальних робіт.

Тема 8.  З’єднання деталей металевих конструкцій зварюванням
Інструктаж за змістом занять. Організація робочого місця та охорона праці.

Вправи: підготовка електрозварювального устаткування, пристроїв, інструменту та матеріалів до роботи.

Вмикання та вимикання джерел для живлення зварювальної дуги постійного та змінного струму. Регулювання сили струму. Приєднання та закріплення зварювального дроту та електродів у електродотримачах.

Вправи у збудженні дуги та підтриманні її горіння до повного згоряння електроду. Прихвачування деталей у нижньому, горизонтальному, вертикальному положеннях.

Зачистка зварних швів після зварювання.

Контроль якості зварних з(єднань. Дефекти з(єднань, засоби їх усунення.

Вправи: перевірка та підготовка до роботи електрозварювальних апаратів;

       - запалення та підтримання зварювальної дуги, регулювання сили струму, переміщення електроду вздовж зварного шва та підтримання відповідної  довжини дуги;

       -  підготовка деталей до зварювання;

       -  накладення швів та прихваток у нижньому та вертикальному положеннях;

       -  зварювання різноманітних деталів з полосової сталі  встик, внапусток та під кутом друг до другу;

       -  зварювання технологічних проб.

Перевірка якості зварювання.    

Тема 9. Складання деталей металевих конструкцій середньої складності

Інструктаж за змістом занять. Організація робочого місця та охорона праці при складанні металоконструкцій.

Технологічна послідовність та середня трудомісткість основних операцій під час складання металевих конструкцій.

Призначення укрупненого складання вузлів металевих конструкцій у блоки та його вплив на підвищення  продуктивності праці, зменшення термінів складання та підвищення якості.

Вимоги до обладнання складальних майданчиків та робочих місць. Державні стандарти щодо використання виробів металевих конструкцій. Допуски, посадки та позначення на кресленнях.

Вправи: послідовність та засоби складання виробів на складальних стелажах та за допомогою кондукторів.

Вправи: технологія складання вузлів металевих конструкцій середньої складності з застосуванням універсально-складальних і спеціальних пристроїв.

Правка деталей та вузлів металоконструкцій середньої складності.

Правила та види маркування, транспортування та зберігання складених вузлів металоконструкцій.

Основні дефекти при складанні  металоконструкцій, засоби їх упередження та усунення.

Тема 10. Гідравлічні та пневматичні випробування вузлів металоконструкцій середньої складності

Інструктаж за змістом занять.         
Організація робочого місця та охорона праці при  гідравлічних та пневматичних випробуваннях вузлів металоконструкцій середньої складності. Види випробувань та їх призначення. Вимоги до завершеності робіт та підготовки обладнання до випробувань. Випробувальний тиск на міцність та герметичність. Гідравлічні випробування баків, посудин, сталевих трубопроводів, працюючих під тиском, схема випробувань та порядок проведення. Способи виявлення дефектів та їх усунення.
 Додаткові випробування на щільність з визначенням падіння під час випробування. Визначення допустимих витиків. Обладнання та прилади, що застосовуються при випробуваннях. Промивання та продування баків, посудин та трубопроводів, призначення, підготовка та порядок проведення. Приймально-здавальна документація для баків, посудин та трубопроводів, що є підконтрольні органам Державного технічного нагляду.

ІІ. Виробнича практика

Тема 1. Ознайомлення з підприємством, інструктаж з охорони праці і пожежної   безпеки

Інструктаж з охорони праці і пожежної безпеки (проводить інженер з охорони праці підприємства). Ознайомлення учнів з устаткуванням і технологічним процесом виготовлення продукції на підприємстві, з міжзмінною передачею устаткування й організацією виробництва.

Ознайомлення з організацією планування праці і контролю якості робіт на виробничій ділянці, у бригаді, на робочому місці. Ознайомлення з організацією робочих місць передовиків і новаторів виробництва, з роботою щодо раціоналізації і винахідництва.

Інструктаж з охорони праці безпосередньо на технологічній ділянці і робочому місці.

Тема 2.  Виконання робіт слюсаря із збирання   металевих конструкцій         складністю 3-го розряду в цехах виробництва

     Виконання різноманітних робіт слюсаря із збирання   металевих конструкцій складністю 3-го розряду, що включають раніше вивчені операції.

Складання вузлів металевих конструкцій за кресленнями, ескізами і заводськими картами технологічного процесу виробничих робіт, що включають:

· виконання робіт з виготовлення  і складання вузлів металоконструкцій під зварювання та клепання з застосуванням універсальних пристроїв;

· складання складних вузлів металоконструкцій з застосуванням універсально-складальних і спеціальних пристроїв і шаблонів;

· підганяння ущілювальної поверхні;

· розмічання місць під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій;

· складання відповідальних і особливо складних  металоконструкцій разом зі слюсарем та електрозварювальником більш високої кваліфікації;

· правлення деталей та вузлів металевих конструкцій середньої складності;

·  виконання   гідравлічних та пневматичних випробуваннях вузлів металоконструкцій середньої складності.

Застосування високопродуктивних інструментів, пристосувань і прогресивних методів обробки новаторів виробництва. Раціональна організація робочого місця, дотримання вимог і правил безпеки праці. Виконання норм виробітку і часу. Ощадлива витрата матеріалів і електроенергії. Дотримання правил безпеки праці.

Примітка. Детальна програма виробничої практики розробляється кожним навчальним закладом окремо з врахуванням сучасних технологій, новітніх устаткувань та матеріалів, умов виробництва, за погодженням з підприємствами-замовниками кадрів та затверджується в установленому порядку.
Кваліфікаційна пробна робота

Приклади робіт:
1. Апарати низького тиску з роз’ємними з’єднаннями – складання.

2. Баки нафтові – виготовлення і складання.

· Баки циліндричні та інші посудини, які працюють під тиском понад 5 до 15 Мпа (50 до 100 кгс/см2) – складання та гідравлічні випробування.

3. Балки двотаврові для монорейок – складання.

4. Ванни прокатного устаткування і масляних редукторів, ковші розливальні різної місткості – складання під зварювання.

5. Відстійники, мірники, збірники – складання.

6. Драбини, площадки, прогони, стінки бункерів, настили, перила металеві з труб і трійників, гальмові листи, огорожі, ковзні опори, решітки – складання.

7. Ізоляція колекторів – виготовлення і складання деталей.

8. Конвеєри пластинчасті та підвісні – складання металоконструкцій.

9. Коробки дверні та віконні металеві з жорстким каркасом – складання.

10. Корпуси противагів – складання під зварювання.

11. Обичайки циліндричні і конічні з листового металу – згинання.

12. Плити фундаментні – складання.

13. Решітки жалюзі, настили для прорізів, пруткові стояки для кріплення кондукторів, кондуктори для анкерних болтів – складання.

14. Стрижні двотаврового перетину – складання металоконструкцій.

15. Ферми – складання за копіром.

Критерії кваліфікаційної атестації випускників

Професія – 7214.2. Слюсар із збирання металевих конструкцій

Кваліфікація – 3 розряд

	Бали
	Знає
	Бали
	Уміє

	1
	Учень (слухач) має незначні ба​зові загальні знання з основних відомостей, пов’язаних зі способами розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій під прямим ке​рівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійної підтримки.
	1
	Учень (слухач) має незначні ба​зові загальні навички  і здатний виконувати прості завдання, пов’язані з складанням вузлів металоконструкцій середньої складності під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосовуванням універсальних пристроїв під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Без присвоєння кваліфі​кації.

	2
	Учень (слухач) має незначні ба​зові загальні знання з основних відомостей, пов’язаних зі способами розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій; конструктивної будови пристроїв, що застосовує під час складання під пря​мим керівництвом у структуро​ваному середовищі. Знання по​требують постійної підтримки.
	2
	Учень (слухач) має базові зага​льні навички і здатний викону​вати прості завдання, пов’язані з складанням вузлів металоконструкцій середньої складності під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосовуванням універсальних пристроїв, а також складає складні вузли металоконструкцій з застосуванням універсально-складальних і спеціальних пристроїв і шаблонів під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Без присвоєння кваліфікації.

	3
	Учень (слухач) має незначні ба​зові загальні знання з основних відомостей, пов’язаних зі способами розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій; конструктивної будови пристроїв, що застосовує під час складання; знає правила заточування слюсарного інструменту під прямим керівництвом у структурованому середовищі. Знання потребують постійної підтримки.
	3
	Учень (слухач) має незначні ба​зові загальні навички і здатний виконувати прості завдання, пов’язані з складанням вузлів металоконструкцій середньої складності під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосовуванням універсальних пристроїв, а також складає складні вузли металоконструкцій з застосуванням універсально-складальних і спеціальних пристроїв і шаблонів. Підганяє ущільнювальні поверхні під прямим керівництвом у структу​рованому середовищі. Без присвоєння кваліфікації.

	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних  зі способами розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій; конструктивної будови пристроїв, що застосовує під час складання; знає правила заточування слюсарного інструменту; частково знає державні стандарти на матеріали, які застосовує.  Несе час​ткову відповідальність за своє навчання.
	4
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і більш широкі компетенції з використанням простих завдань, пов’язаних зі складанням вузлів металоконструкцій середньої складності під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосовуванням універсальних пристроїв, а також складає складні вузли металоконструкцій з застосуванням універсально-складальних і спеціальних пристроїв і шаблонів. Підганяє ущільнювальні поверхні, розмічає місця під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій. Застосо​вує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удоскона​лення через досвід роботи або навчання.

	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з техніч​ною термінологією, способами розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій; конструктивної будови пристроїв, що застосовує під час складання; знає правила заточування слюсарного інструменту; знає державні стандарти на матеріали, які застосовує, а також допуски, посадки та позначення їх на кресленнях. Несе часткову відпові​дальність за своє навчання.
	5
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і широкі компете​нції при виконанні переважної більшості прийомів пов’язаних зі складанням вузлів металоконструкцій середньої складності під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосовуванням універсальних пристроїв, а також складає складні вузли металоконструкцій з застосуванням універсально-складальних і спеціальних пристроїв і шаблонів. Підганяє ущільнювальні поверхні, розмічає місця під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій. Складає відповідальні металоконструкції разом зі слюсарем та електрозварювальником більш високої кваліфікації. Застосовує навички під керівництвом у контрольова​ному середовищі. Кваліфікація присвоюється, але потребує по​дальшого удосконалення через досвід роботи або навчання.

	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг знань, пов’язаних з типо​вими технологічними процесами, з пов’язаних з техніч​ною термінологією, способами розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій; конструктивної будови пристроїв, що застосовує під час складання; знає правила заточування слюсарного інструменту; знає державні стандарти на матеріали, які застосовує, а також допуски, посадки та позначення їх на кресленнях.  Несе часткову відповідаль​ність за своє навчання.
	6
	Учень (слухач) має обмежений обсяг навичок і широкі компете​нції при виконанні завдань, пов’язаних зі складанням вузлів металоконструкцій середньої складності під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосовуванням універсальних пристроїв, а також складає складні вузли металоконструкцій з застосуванням універсально-складальних і спеціальних пристроїв і шаблонів. Підганяє ущільнювальні поверхні, розмічає місця під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій. Складає відповідальні металеві конструкції разом зі слюсарем та електрозварювальником більш високої кваліфікації. Застосо​вує навички під керівництвом у контрольованому середовищі. Кваліфікація присвоюється, але потребує подальшого удоскона​лення через досвід роботи або навчання.

	7
	Учень (слухач) має широкі зага​льні та базові теоретичні знання, пов’язані з типо​вими технологічними процесами, з способами розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій; конструктивної будови пристроїв, що застосовує під час складання; знає правила заточування слюсарного інструменту; знає державні стандарти на матеріали, які застосовує, а також допуски, посадки та позначення їх на кресленнях. Знає вимоги до робіт, які виконує. Відповідає за своє власне навчання.
	7
	Учень (слухач) має конкретні практичні навички при вико​нанні прийомів і технологічних операцій за типовим алгорит​мом, пов’язаних зі складанням вузлів металоконструкцій середньої складності під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосовуванням універсальних пристроїв, а також складає складні вузли металоконструкцій з застосуванням універсально-складальних і спеціальних пристроїв і шаблонів. Підганяє ущільнювальні поверхні, розмічає місця під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій. Складає відповідальні і особливо складні металеві конструкції разом зі слюсарем та електрозварювальником більш високої кваліфікації. Править деталі металоконструкцій середньої складності. Здатний викону​вати завдання під керівництвом. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання.

	8
	Учень (слухач) має широкі за​гальні та базові теоретичні знання, пов’язані з використову​ванням технологічної терміноло​гії; способами розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій; конструктивної будови пристроїв, що застосовує під час складання; знає правила заточування слюсарного інструменту; знає державні стандарти на матеріали, які застосовує, а також допуски, посадки та позначення їх на кресленнях. Знає вимоги до робіт, які виконує; правила роботи з газорізаком та електрозварювальним апаратом. Відпові​дає за своє власне навчання.
	8
	Учень (слухач) має конкретні практичні знання, пов’язані з складанням вузлів металевих конструкцій середньої складності і складає вузли під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосовуванням універсальних пристроїв,  універсально-складальних і спеціальних пристроїв і шаблонів. Підганяє ущільнювальні поверхні, розмічає місця під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій. Складає відповідальні і особливо складні металоконструкції разом зі слюсарем та електрозварювальником більш високої кваліфікації. Править деталі і вузли металоконструкцій середньої складності.    Здатний ви​конувати завдання під керівниц​твом. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання.

	9
	Учень (слухач) має широкі зага​льні та базові теоретичні знання, пов’язані з способами розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій; конструктивної будови пристроїв, що застосовує під час складання; знає правила заточування слюсарного інструменту; знає державні стандарти на матеріали, які застосовує, а також допуски, посадки та позначення їх на кресленнях. Знає вимоги до робіт, які виконує; правила роботи з газорізаком та електрозварювальним апаратом; послідовність і способи складання на складальних стелажах та за кондукторами-копірами; сортамент і марки сталей. Відповідає за своє власне на​вчання.
	9
	Учень (слухач) має конкретні практичні навички, пов’язані з складанням вузлів металевих конструкцій середньої складності і складає вузли під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосовуванням універсальних пристроїв,  універсально-складальних і спеціальних пристроїв і шаблонів. Підганяє ущільнювальні поверхні, розмічає місця під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій. Складає відповідальні і особливо складні металоконструкції разом зі слюсарем та електрозварювальником більш високої кваліфікації. Править деталі і вузли металевих конструкцій середньої складності. Виконує гідравлічні та пневматичні випробування вузлів металоконструкцій середньої складності, які працюють під тиском.     Здатний виконувати завдання під керів​ництвом. Має обмежений досвід практики у конкретному аспекті роботи чи навчання.

	10
	Учень (слухач) має конкретні, теоретичні знання та здатен за​стосовувати спеціальні знання для виконання всіх практичних завдань, передбачених навчаль​ною програмою. Самостійно обирає способи розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій; застосовувати матеріали відповідно Державних стандартів; позначає посадки на кресленнях; знає і виконує правила роботи з газорізаком та електрозварювальним апаратом. Користується всіма ви​дами конструкторсько-техноло​гічної документації. Здатен до самокерування при навчанні.
	10
	Учень (слухач) має значні конк​ретні, практичні навички при ви​конанні збирання металевих конструкцій. Зда​тен застосовувати навички та компетенції і вирішувати про​блеми незалежно. Має практич​ний досвід у роботі як у простих так і виняткових ситуаціях. 

	11
	Учень (слухач) має значні конк​ретні, теоретичні знання і здатен застосовувати спеціальні знання, пов’язані з способами розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій; конструктивною будовою пристроїв, що застосовує під час складання; правилами  заточування слюсарного інструменту; застосовування матеріалів відповідно Державних стандартів; а також допусків, посадок та позначення їх на кресленнях;  вимогами до робіт, які виконує; правилами роботи з газорізаком та електрозварювальним апаратом; послідовністю і способами складання на складальних стелажах та за кондукторами – копірами; сортаментами і марками сталей. Здатен до самокерування при навчанні.
	11
	Учень (слухач) має значні конк​ретні, практичні навички при ви​конанні завдань, пов’язаних з складанням складних вузлів металевих конструкцій середньої складності під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосовуванням універсальних пристроїв,  універсально-складальних і спеціальних пристроїв і шаблонів; Підгонкою ущільнювальних поверхонь, розмітки місця під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій; Складанням відповідальних і особливо складних металоконструкцій; правленням деталей і вузлів металевих конструкцій середньої складності; виконуванням гідравлічних та пневматичних випробувань вузлів металоконструкцій середньої складності, які працюють під тиском.     Здатен застосовувати навички та компетенції і вирішу​вати проблеми незалежно. Має практичний досвід у роботі як у простих так і виняткових ситуа​ціях.

	12
	Учень (слухач) має значні конк​ретні, теоретичні знання і здатен застосовувати спеціальні знання (з використанням технологічної термінології), пов’язані з способами розмічання місць під установлення базових деталей та вузлів металоконструкцій; конструктивною будовою пристроїв, що застосовує під час складання; правилами  заточування слюсарного інструменту; застосовування матеріалів відповідно Державних стандартів; а також допусків, посадок та позначення їх на кресленнях;  вимогами до робіт, які виконує; правилами роботи з газорізаком та електрозварювальним апаратом; послідовністю і способами складання на складальних стелажах та за кондукторами – копірами; сортаментами і марками сталей.  Пра​вильно застосовує всі види конс​трукторсько-технологічної до​кументації в повному обсязі. Здатен до самокерування при на​вчанні.
	12
	Учень (слухач) має значні конк​ретні, практичні навички при ви​конанні завдань, пов’язаних з складанням складних вузлів металевих конструкцій середньої складності під зварювання і клепання за кресленнями і ескізами з застосовуванням універсальних пристроїв,  універсально-складальних і спеціальних пристроїв і шаблонів; Підгонкою ущільнювальних поверхонь, розмітки місця під установлення простих базових деталей та вузлів металоконструкцій; Складанням відповідальних і особливо складних металоконструкцій; правленням деталей і вузлів металевих конструкцій середньої складності; виконуванням гідравлічних та пневматичних випробувань вузлів металоконструкцій середньої складності, які працюють під тиском.      Здатен застосовувати навички та компетенції і вирішувати про​блеми незалежно. Має практич​ний досвід у роботі як у простих так і виняткових ситуаціях.


ПЕРЕЛІК ОСНОВНИХ ОБОВ’ЯЗКОВИХ ЗАСОБІВ НАВЧАННЯ

	№

з/п
	Найменування
	Кількість на групу з 15 осіб
	Примітка

	
	
	Для індивідуального користування
	Для групового користування
	

	
	Обладнання 

	1.
	Верстак слюсарний одномісний з підйомними лещатами 76И-01
	1
	15
	

	2.
	Верстат вертикально-свердлильний
	1
	5
	

	3.
	Верстат радіально-свердлильний
	1
	1
	

	4.
	Верстат настільний свердлильний
	1
	5
	

	5.
	Верстат стаціонарний обпилювальний
	
	1
	

	6.
	Верстат точильний двосторонній
	
	1
	

	7.
	Верстат точильно-шліфувальний
	
	1
	

	8.
	Гільйотинні ножиці 
	
	1
	

	9.
	Кромкозгинальний верстат
	
	1
	

	10.
	Трубозгинальний верстат
	
	1
	

	11.
	Профілезгинальний верстат
	
	1
	

	12.
	Горн
	
	1
	

	13.
	Апарат для ручного дугового зварювання
	1
	15
	

	14.
	Напівавтомат для зварювання в середовищі вуглекислого газу
	
	1
	

	15.
	Зварювальний апарат для контактного зварювання
	
	1
	

	16.
	Обладнання для газової різки 
	
	1
	

	

	
	Інструмент вимірювальний, перевірочний і розмічальний

	1.
	Комплект кернерів
	1
	15
	

	2.
	Комплект вимірювального інструменту
	1
	15
	

	3.
	Комплект перевірочного інструменту 
	1
	15
	

	4.
	Комплект слюсарно-розмічального інструменту 
	1
	15
	

	
	Інструмент для ручних робіт (слюсарний)

	1
	Комплект слюсарного інструменту для ручних робіт
	1
	15
	

	
	Інструмент для виготовлення деталей металоконструкцій

	1.
	Комплект інструменту для  різання металу
	
	15
	

	2.
	Комплект інструменту для гнуття металу
	
	15
	

	3.
	Комплект інструменту для рубання металу
	
	15
	

	4.
	Комплект інструменту для виправляння металу
	
	15
	

	5.
	Комплект інструменту для відпилювання металу
	1
	15
	

	6.
	Комплект інструменту для свердління металу
	
	10
	

	7.
	Комплект інструменту для нарізання різі
	
	10
	

	8.
	Комплект інструменту для лудіння і пайки металу
	
	5
	

	9.
	Комплект інструменту для клепання і чеканки металу
	
	10
	

	10.
	Комплект інструменту для болтових з’єднань
	
	5
	

	
	Пристосування і допоміжний інструмент 

	1.
	Втулки перехідні для інструмента з конічним хвостовиком (різні)
	
	10
	

	2.
	Домкрат звичайний (гвинтовий)
	
	2
	

	3.
	Кондуктор для свердління
	
	**
	

	4.
	Нагубники на лещата м’які (комплект)
	1
	15
	

	5.
	Комплект патронів для свердлильних верстатів
	
	1
	

	6.
	Плита для виправлення
	
	1
	

	7.
	Плита контрольно-складальна
	
	1
	

	8.
	Плита перевірочна
	
	1
	

	9.
	Плита розмічальна
	
	1
	

	10.
	Підкладки перевірочні (комплект)
	
	1
	

	11.
	Підкладки призматичні (комплект)
	
	1
	

	12.
	Притиски для труб (різні)
	
	5
	

	13.
	Комплект призм
	
	1
	

	14.
	Пристосування згинальні (різні)
	**
	**
	

	15.
	Комплект струбцин
	
	1
	

	16.
	Комплект гвинтових рамок
	
	1
	

	17.
	Комплект гвинтових розпірок
	
	1
	

	18.
	Комплект пристосувань для стягування
	
	1
	

	19.
	Вантажозахоплюючі пристосування
	
	1
	

	20.
	Комплект такелажних засобів
	
	1
	

	          Ручний механізований інструмент

	1.
	Кутова шліфувальна машинка легка
	
	1
	

	2.
	Кутова шліфувальна машинка середня
	
	1
	

	3.
	Кутова шліфувальна машинка важка
	
	1
	

	4.
	Електролобзик
	
	1
	

	5.
	Труборіз ручний
	
	1
	

	


Примітка:
** – необхідна кількість інструменту та пристосування за вибором навчального закладу.

